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Einleitung

Kleine Schranke sind grof3er als Brotkdsten und ideal geeignet, um die eigenen Fahigkeiten zu perfektio-
nieren und Holzbearbeitungstechniken zu Gben. Sie kdnnen so einfach sein wie ein Kasten, aber auch so
schwierig wie die filigranste Holzarbeit.

Ich kam zum Bau kleiner Schranke, als ich fiir eine sehr kleine Firma arbeitete, die Schranke aus Recycling-
holz aus alten Scheunen herstellte. Nach und nach erweiterte ich meine Kenntnisse, entwickelte eigene
Ideen und begann mit der Herstellung von Schaukasten fir kleinere Ldden und Galerien. Die meisten
dieser Schrankchen leisten noch heute gute Dienste, sei es in den Raumen, fir die sie urspriinglich her-
gestellt wurden, oder in unserem ortlichen Heimatmuseum.

Eines der ersten Stlicke, das ich fur meine Frau, eine Bibliothekarin, herstellte, war ein GewUrzschrankchen,
in das sie unsere Ktichengewdirze in alphabetischer Reihenfolge einordnen konnte. Es ist heute noch so
schon wie am ersten Tag. Ich kann Ihnen daher versichern, dass auch Ihre Schrankchen zu Familienerb-
sticken werden, an denen man Ihre Entwicklung als Handwerker wird ablesen kénnen.

Der holzhandwerkliche Neueinsteiger sollte mit dem ersten Projekt beginnen. Die Projekte in den folgen-
den Kapiteln sind jeweils schwieriger und komplexer und daher eher fir den durchschnittlich erfahrenen
bis fortgeschritten Handwerker geeignet. Jeder vorgestellte Schrank ldsst sich leicht fir andere Zwecke
modifizieren. Man kann die Techniken aus einem Projekt bei einem anderen verwenden, wenn sie dem
eigenen Arbeitsstil oder den verfligbaren Werkzeugen besser entsprechen. So kann der Gewrzschrank
auch mit Schlitz- und Zapfenverbindungen hergestellt werden, oder man gestaltet ihn einfacher mit
Flachdibelverbindungen oder Diubeln. Ersetzt man Holzfullungen durch Glastiren, wird aus einem kleinen
GewdUrzschrank der perfekte Schaukasten fur Ihre private Sammlung.

Wer die Projekte in diesem Buch nacharbeiten mochte, sollte die Materialliste zur Orientierung nutzen, die
Werksticke bei der Arbeit jedoch immer wieder nachmessen. Es kann sein, dass Sie die Teile mit kleinen
Abweichungen zuschneiden, was sich im Laufe des Projekts zu grol3eren Unterschieden summieren kann.
Genauigkeit erreicht man am besten durch stédndiges Messen.

Man sagt, das hochste Lob fir einen Lehrer ist, wenn der Schiler ihn Gbertrifft. Ich wiinsche Ihnen viel
Erfolg beim Entwurf und bei der Herstellung Ihrer eigenen kleinen Schranke.







Hakenleistenschrank im Shaker-Stil

JAlle schonen Dinge wurden von Menschen gemacht, die etwas Nutzliches
herstellen wollten’, so Oscar Wilde. Einen Beweis dieser These liefert die nach-
haltige Schénheit der Shaker-Mdbel. Die schlichte Funktionalitat der Shaker-
Arbeiten in Verbindung mit sorgfaltiger handwerklicher Ausfiihrung verleiht
ihnen dauerhafte Attraktivitat. Dieser von einer frihen Shaker-Arbeit inspirierte
Schrank besteht aus amerikanischer WeilSeiche, einem Holz, das Shaker-Hand-
werker bevorzugt verarbeiteten.

In diesem Projekt lernen Sie, wie Sie Teile mit einem Abldngschlitten auf die
genaue Lange zusagen. DarlUber hinaus lernen Sie, Scharnierausklinkungen von
Hand zu schneiden. Viele Handwerker scheuen bei feineren Arbeiten die Ver-
wendung von Nageln. Nicht so die effizient und praktisch denkenden Shaker,
die durchaus auf Nagel zurlckgriffen, wenn es angebracht war. Aus Respekt vor
dem Original, auf das dieses Projekt zurlickgeht, habe ich Schnittnagel ver-
wendet, die an Ndgel mit rechteckigem Kopf erinnern, wie sie in frihen Jahren
des Shaker-Designs verwendet wurden. Natlrlich kénnen Sie Holz nach Ihrem
Wunsch verwenden und das Projekt auch mal3stablich vergro3ern, damit es fur
Ihren Bedarf zweckmaBiger wird.







Hakenleistenschrank im Shaker-Stil

Wie viele andere kleine Shaker-Mobel ist auch dieser Schrank dazu gedacht, als mobiles Mobel an einer Hakenleiste zu hangen. Auf
der Ruckseite befindet sich eine angeschrégte Befestigungsleiste, die es ermoglicht, den Schrank zum Saubermachen oder Anstrei-
chen leicht von der Wand zu nehmen.

Aufhdnger, 21 x 127 x 311 mm

/

35°-Anfasung, passend
zur Anfasung an der
Aufhangeleiste

—_—>

Aufhdngeleiste,
10x 67 x 298 mm

A

Deckel,
21x144x343 mm —>

Rickwand,
<
8x311x362mm

Bodentrager,
6 mm Durchmesser x 16 mm

y
Mobelscharnier,
40 mm >
124 mm
Shaker-
Ziehknopf,
22 mm
— Durchmesser
A X35 mm
F152 mm
Seiten- - 406 mm
wand
405 mm
6-mm-Nut
auf der
Innenseite
flr die
Rickwand
Drehverschluss,
13x10x51 mm
Falz, 22 mm breit Tar
x 10 mm tief
10mm T Hohenfries,
16 mm 16 x 51 x 406 mm




Materialliste Hakenleistenschrank im Shaker-Stil

Anzahl Bezeichnung
2 Hohenfriese
2 Seitenwande
2 Deckel und Boden
1 Aufhanger
1 Aufhangeleiste
1 Tur
1 Ruckwand
1 Einlegeboden
4 Bodentrager
1 Shaker-Ziehknopf
1 Drehverschluss
2 Messing-Mobelscharniere
11 Messingschrauben
18 Schnittnagel mit rechteckigem Kopf

Material zuschneiden

Schneiden Sie Ihr Material aus ségerauem Holz zu. Falls das
Holz verzogen oder verdreht ist, fihren Sie es Uber den Ab-
richthobel, bis es eben ist.

1. Hobeln Sie das sdgeraue Material auf die gewiinschte
Stérke (Foto A): Zundchst die Ober- und Unterseite hobeln
und nach dem Sagen auf die richtige Breite die Seiten ho-
beln.

2. Ehe Sie die Teile lings auf das gewiinschte Mal sagen,
richten Sie eine Kante mit dem Abrichthobel gerade ab.

3. Sagen Sie die Teile der Ladnge nach auf der Tischkreissa-
ge auf die richtige Breite. Um identische Mal3e zu erhalten,
sagen Sie alle Teile einer Breite, ehe Sie den Parallelanschlag
auf ein anderes MaR einstellen.

4. verwenden Sie zum Abldngen der Teile einen Ablang-
schlitten mit Stoppklotz. Damit ségen Sie die Teile exakt auf
die vorgegebene Lange.

Abmessung
16 x 51 x 406 mm
16 x 124 x 406 mm
21 x 144 x 343 mm
21 x127x 311 mm
10X 67 x 298 mm
14 x 225 x 405 mm
24 x 401 x 362 mm
10 x 108 x 298 mm

6 mm Durchmesser x 16 mm

Bemerkung
WeilSeiche
Weil3eiche
WeilSeiche
Weileiche
Weileiche
Weileiche
Weil3eiche
Weil3eiche

Zuschnitt aus HolzdUbel

22 mm Durchmesser x 35 mm Weilleiche
13x10x 51T mm Weilleiche
20 x 40 mm Baumarkt

3,2 mm Durchmesser x 25 mm

38 mm lang

HOBELN SIE DAS MATERIAL AUF DIE RICHTIGE STARKE.
Ist es verzogen, schneiden Sie die Teile in Lange und Breite
mit etwas UbermaR zu, richten auf dem Abrichthobel ab
und hobeln dann.



Falz in Deckel und Boden schneiden

Falze an drei Seiten von Deckel und Boden sorgen fir eine
stabile Verbindung mit den Seitenwédnden und dem Rahmen
und lassen den Deckel und den Boden schlanker und leichter
erscheinen. Dartiber hinaus stellen sie einen Anschlag fur die
SchranktUr dar. Der fertige Falz ist 22 mm breit und 10 mm
tief.

1. Stellen Sie die Schnitthéhe des Tischkreissdgenblattes
auf 10 mm ein und den Anschlag so, dass der Schnitt exakt
22 mm neben der Materialkante erfolgt. Sdgen Sie zunéchst
die Schmalseiten. Verwenden Sie dazu einen Gehrungsan-
schlag. Dricken Sie das Material fest gegen den Anschlag,
und fUhren Sie die Schnitte an den Langsseiten auf der
Vorderseite jedes Teiles aus (Foto B).

2. Zum Fertigstellen des Falzes stellen Sie die Teile aufrecht.
Arbeiten Sie mit einer Druckleiste, damit das Brett fest am
Anschlag anliegt. Erhohen Sie die Schnitthéhe auf 22 mm.
Stellen Sie den Parallelanschlag auf 11 mm Abstand zum
Ségeblatt ein. Sdgen Sie zundchst die Schmalseiten und dann
die Langsseite (Foto C).

10

BEI DEN ERSTEN SCHNITTEN
liegt das Material flach auf dem
Sdgentisch. Sdgen Sie zuerst
die Schmalseiten, und legen Sie
dann die Langsseite gegen den
Anschlag.

STELLEN SIE DAS BRETT ZUM FERTIGSTELLEN der Falze
aufrecht. Die Druckleiste stabilisiert das Werkstlick und
drickt es fest gegen den Anschlag.



Seitenwande herstellen

Der Einlegeboden ist bei diesem Schrank verstellbar. Sind
die Seitenwénde und die Hohenfriese auf richtige Lange
gesagt, mussen Sie mehrere Locher zur Aufnahme von kur-
zen Holzdlbeln bohren, auf denen spéter der Einlegeboden
ruht. Ebenso missen Sie Nuten in die Seitenwdnde und den
Boden sagen, die die Rickwand aufnehmen.

A

BOHREN SIE DIE LOCHER FUR DIE DUBEL, die den verstell-
baren Einlegeboden tragen. Arbeiten Sie auf der Stander-
bohrmaschine mit Bohrtiefenbegrenzung, damit die Lo-
cher nicht durch das Material hindurchgehen.

1. ReiBen Sie die Lochpositionen auf den Seiten- und
Rahmenteilen sorgfaltig an. Sie missen 44 mm von der
Seitenwandhinterkante und 22 mm von der tirseitigen Kante
der Hohenfriese entfernt liegen. Reil3en Sie sechs Locher an,
jeweils mit 25 mm Abstand zueinander ab Lochmitte, wobei
das untere Loch etwa 152 mm oberhalb der Unterkante des
jeweiligen Teils liegt. Sobald Sie eine Lochreihe angerissen
haben, nehmen Sie Winkelmal} und Bleistift und Ubertragen
die Markierungen von jedem Teil auf sein Gegenuber.

TETRICKs

Wenn Sie beim Bohren in diinnes Material die
Bohrtiefe einrichten, missen Sie die Bohrerspit-
ze berlcksichtigen. Das gilt insbesondere bei
einem Bohrer mit Zentrierspitze.

2. Die Lécher werden auf der Standerbohrmaschine mit
einem 6-mm-Bohrer gebohrt. Verwenden Sie einen Anschlag,
damit der Abstand zur Werkstlckkante jeweils gleich ist. Boh-
ren Sie die Locher etwa 10 mm tief, und achten Sie darauf,
nicht bis zur WerkstickauBenseite durchzubohren (Foto A).

3. Ségen Sie die Nuten im Boden und in den Seitenwdnden
zur Aufnahme der Ruickwand auf der Tischkreissdage. Stellen
Sie dazu den Parallelanschlag im Abstand von 10 mm zum
Sageblatt und die Schnitthéhe auf 6 mm ein. Ich mache
einfach einen Schnitt und verbreitere diesen mit mehreren
nebeneinanderliegenden Schnitten auf 6 mm (Foto B). Man
beachte, dass die Nuten nur an der hinteren Kante des Bo-
dens und der Seitenwdnde gesdgt werden, nicht am Deckel.

SAGEN SIE DIE NUTEN AM DECKEL, Boden und den Seiten-
wanden zur Aufnahme der Riickwand auf der Tischkreissa-
ge. Fiihren Sie dazu zundchst an jedem Teil einen Schnitt
aus und verschieben den Anschlag dann fiir einen zweiten
Schnitt, sodass die Nut auf 6 mm verbreitert wird.
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Authinger herstellen und einpassen

Der Aufhanger wird teilweise vom Deckel verdeckt. Durch
Zapfen ist er mit den Seitenwénden verbunden. Die Kon-
struktion verbirgt die Holzverbindungen und erlaubt das

witterungsbedingte Arbeiten des Holzes.

1. ReiBen Sie zunichst die Aussparung fur den Aufhinger
an der Deckelrlckseite an. Ihre Breite hangt von der Form
der oberen Partie des Aufhangers ab. Ich habe mich fur

47 mm ab Aufhdngerkante entschieden. Bei diesem Mal}
kann der sichtbare Teil des Aufhangers 248 mm breit sein.
Die Schnitttiefe entspricht mit 21 mm der Materialstarke des
Aufhangers.

2. Ist die Lage der vertikalen Schnitte angerissen, setzen
Sie einen Stoppklotz an den Anschlag des Ablangschlittens.
Dadurch wird die Aussparung zentriert (Foto A).

3. Ziehen Sie von einem Sagefugenende zum anderen eine
Linie. Sie definiert, wo Sie mit der Bandsage Holz entfernen
mussen. Auf der Bandséage sdgen Sie zunéchst schrég bis

zur Linie und dann an ihr entlang. Lassen Sie etwas Material
stehen, das Sie zum Schluss entfernen. Drehen Sie dann das
Werkstick um, und sédgen Sie von der anderen Seite (Foto B).

4. Damitdie Offnung rechtwinklig wird, entfernen Sie das
Holz mit mehreren Schnitten auf der Tischkreissage. Fiihren
Sie die Schnitte leicht Gberlappend aus, bis der Grof3teil des

ENTFERNEN SIE DAS HOLZ zwischen den beiden Sagefu-
gen mit der Bandsdge. Sdgen Sie zunachst schrag auf die
Linie zu, dann entlang der angerissenen Linie, und verblei-
ben Sie dabei stets auf der Verschnittseite.
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A

ZUR POSITIONIERUNG DES VERTIKALEN SCHNITTES
arbeiten Sie mit Ablangschlitten und Stoppklotz. Sdgen Sie
zundchst das eine, dann das andere Ende. Mit dem Stopp-
klotz stellen Sie sicher, dass die Schnitte von jedem Ende
gleich weit entfernt liegen.

Holzes entfernt ist. Zum Schluss lassen Sie das Werksttck bei
laufender Sage Uber das Sdgeblatt gleiten und driicken den
Schlitten so weit vor, bis das Blatt schneidet (Foto C). Dann
schieben Sie das Werkstick vom Stoppklotz weg, bis der
Schnitt Gber die Mitte hinaus erfolgt ist. Drehen Sie das Werk-
stlick an den Schmalseiten in Querrichtung, und wiederholen
Sie den Vorgang auf der anderen Seite.

C

SAGEN SIE DEN SCHNITT RECHTWINKLIG. Dazu verwende
ich die Tischkreissdage mit einem Flachzahnblatt. Schieben
Sie das Werkstlick mehrmals hin und her. Sdgen Sie mit Ge-
flhl, lassen Sie das Werkstlick tiber das Blatt gleiten, schie-
ben Sie den Schlitten vorwadrts, und sdagen Sie dann erneut.
(Anm. z. dt. Ausgabe: Dieses Verfahren ist nur zulassig,
wenn nur wenige Zehntel Millimeter Material abgetragen
werden.)



Die Holzverbindungen am Aufhanger sagen

D

DIE ZAPFENBRUSTUNGEN AN DEN ENDEN DES AUFHANGERS werden auf der Tischkreissidge gesigt. Sdgen Sie zunichst auf
einer Seite, drehen Sie dann das Werkstlick an den Schmalseiten in Querrichtung, und sagen Sie die andere Seite. Stellen Sie
die Schnitthohe neu ein, ehe Sie auf der gegentiberliegenden Seite die gleichen Schnitte ausfiihren.

Der Aufhanger wird in die Seitenwande verzapft und in die
gleichen Nuten eingelassen wie die Rickwand. Die Zapfen
werden abgesetzt, damit der Aufhanger mit der Seitenwand-
hinterkante biindig ist. Die Zapfenbristungen an der Auf-
héngerrickseite sind 10 mm tief. An der Aufhangervorder-
seite sind sie 5 mm tief. Da die Zapfen nur 6 mm lang sind,
konnen Sie sie durch allméahliches Entfernen des Holzes von
der Bristung bis zum Zapfenende sagen. Alternativ verwen-
den Sie eine Zapfenscheidevorrichtung (zum Selbstbau der
Vorrichtung siehe S. 49).

1. Versehen Sie den Anschlag des Ablangschlittens zur Be-
grenzung der Zapfenldnge auf 6 mm mit einem Stoppklotz.
Stellen Sie dann die Schnitthdhe passend zur Lage der in die
Seitenwdnde gesagten Nuten auf 10 mm ein. Drehen Sie das
Werkstlck an den Schmalseiten in Querrichtung, und sdagen
Sie die Zapfenbristungen am gegentberliegenden Ende.
Dann zum Sagen der Zapfenbristungen an der Aufhdngerin-
nenseite die Schnitthéhe auf 5 mm einstellen (Foto D).

2. Das Holz an den Zapfenwangen kdnnen Sie mit mehreren
aufeinanderfolgenden Schnitten entfernen. Legen Sie dazu
das Werkstlck auf den Ablangschlitten und schieben es bei
jedem Schnitt allmahlich vom Blatt weg. Alternativ verwen-
den Sie zum Sdgen der Zapfenwangen die Tischkreissége mit
einer Zapfenschneidevorrichtung (Foto E).

SAGEN SIE DIE WANGEN MIT EINER ZAPFENSCHNEIDE-
VORRICHTUNG. Sdgen Sie zundchst die eine Wange, dann
drehen Sie das Werkstlick an den Schmalseiten in Quer-
richtung und sagen den Zapfen auf der gegeniiberliegen-
den Seite. Bringen Sie den Anschlag wieder in Position,
und sdgen Sie die Zapfenwangen auf der gegentiberlie-
genden Seite.

13



DIE NUT AN DER AUFHANGERUNTERSEITE wird auf der Tischkreissdge gesagt. Stellen Sie dazu die Schnitthéhe auf 13 mm
ein, und verbreitern Sie die Nut mit mehreren Sageschnitten bei jeweils veranderter Anschlagposition auf 6 mm.

3. Nun sagen Sie die 6-mm-Nut zur Aufnahme der Ruck-
wand. Da die Aufhdngerriickseite zum Aufhdngen eine
35°Anfasung erhalten soll, ségen Sie diese Nut 13 mm tief
(und nicht 6 mm tief wie die Nuten an den Seitenwéanden
und am Boden). Verbreitern Sie durch Verschieben des An-
schlags auch diese Nut auf 6 mm, sodass sie zur Nutbreite an
den Seiten und am Boden passt (Foto F).

4. Um die 35°-Fase an der Aufhdangerunterkante und an der
Aufhdngerleistenoberkante zu sdgen, muss man einen Hilfs-
anschlag aus Holz an den Parallelanschlag montieren. Neigen
Sie das Sageblatt auf 35°, und sagen Sie den Hilfsanschlag
zu. Dann befestigen Sie ihn mit einer Schraubzwinge, wobei
darauf zu achten ist, dass die Schraubzwinge die Bewegung
des Werkstlcks beim Schnitt nicht behindert. Die Aufhanger-
rickseite liegt auf dem Tisch auf und seine Unterseite zeigt in
Richtung Anschlag. Richten Sie den Schnitt sorgfaltig so aus,
dass beim Ausformen der 35°-Fase moglichst wenig Material
abgetragen wird (Foto G). Mit der gleichen Sdgeneinstellung
sagen Sie die 35°-Fase an der Oberkante der Aufhdngerleiste.
(In der Zeichnung auf S. 10 sehen Sie im Detail, wie die Teile
zueinander passen.)
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SAGEN SIE QUER ZUR AUFHANGERUNTERKANTE eine 35°-
Fase. Der Aufhanger liegt dazu mit seiner Riickseite flach
auf dem Sagentisch.

Die meisten Sdgen in Europa schwenken zur anderen Seite.
Dann miisste man das Holz hochkant am Anschlag entlang
fihren.



Detail Authanger

Fur die Kontur der oberen Partie des Auf- 248 mm

hangers zeichnen Sie sich eine Schablone. 146 mm

Orientieren Sie sich an den folgenden

Abmessungen.

Aufhénger A
93 A
Y 31T mm
81 mm 127 mm
75 mm
21 mm 53 mm
6m
6 mm
311 mm

\ Aufeinander abgestimmte

35°-Fasen

Aufhangerkontur zuschneiden

1. Der Zuschnitt der Aufhangerkontur beginnt mit einer
Ausklinkung, auf der spéter der Deckel ruht. Messen Sie

53 mm ab Aufhdngerunterkante. Fiihren Sie den Schnitt bei
aufrecht stehendem Aufhdnger durch. Befestigen Sie einen
Stoppklotz am Anschlag des Ablangschlittens, um beidseitig
die gleiche Entfernung sicherzustellen. Dann stellen Sie eine
Schnitthéhe von 31 mm ein (25 mm in den Aufhangerkorpus
hinein plus 6 mm fur den Zapfen) (Foto H). Ziehen Sie dann
mit Winkelmaf3 und Bleistift von beiden Ségefugenenden
eine Linie zur Aufhdngeroberkante. Sie definiert die Bristung
der Ausklinkung.

Die Aufhangerleiste wird an der Wand befestigt. Ihre 35°-Fase
passt zur Fase an der Unterkante des in den Schrank integ-
rierten Aufhdngers.

DEN ZUSCHNITT DER AUFHANGERKONTUR passend zum
Schrankdeckel beginnen Sie mit einem Schnitt in jede der
beiden Schmalseiten.
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