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- Wie wir testen

Willkommen
in der Werkstatt!

Liebe Leser,

wir als Redaktionsteam von haben schon
Gliick! Uber 100 Werkzeuge und Maschinen frisch in die
Werkstatt zu bekommen, um sie ausgiebig zu testen -
eine solche Chance bekommt man nicht alle Tage. Doch
wir haben diese Chance jahrlich.

Denn der Werkzeug-Kompass 2015 ist das zweite

-Sonderheft seiner Art nach dem Start im
vergangenen Jahr. Wieder haben wir viele Dutzend Ma-
schinen und Werkzeuge fiir Sie ausgewdhlt und gepriift,
begutachtet und bewertet. Nach der Premiere haben uns
viele Zuschriften erreicht, fiir die wir uns herzlich be-
danken. Die Vorschldge und die kritischen Anmerkungen
haben wir gepriift und viele davon eingearbeitet in die
neue Ausgabe.

Geleitet hat uns dabei immer die Frage, was in der
Werkstatt eines Holzwerkers die besten Ergebnisse lie-
fert — schlieRlich sind meine Kollegen Sonja Senge, Heiko
Rech und ich ja selber welche.

Damit der Werkzeug-Kompass 2015 fiir Sie die beste
Wirkung entfaltet, miissen klare Grundsdtze her: So tes-
ten wir fiir Sie Maschinen und Werkzeuge:

e Praktisch

Kaum ein Holzwerker hat mehr als 20 Quadratmeter fiir seine
Werkstatt, das wissen wir aus vielen Gesprachen (und durch
unsere eigenen Werkstdtten zuhause). Und weil wir wissen,
wie unsere Leser arbeiten, muss jede hier vorgestellte Maschine
praxistauglich auch fiir kleine Flachen sein. Die mobilen Tisch-
kreissdgen zum Beispiel haben wir mit besonderem Blick auf
Verstaubarkeit und GroRe ausgewdhlt. Praxistauglich muss auch
der Preis sein; denn keine Geldbdrse ist unendlich tief. Das ha-
ben wir bei der Auswahl der Test-Exemplare ebenfalls beachtet.

o Anspruchsvoll

Trotzdem ist ,billig” nie das beste Argument. ,Baumarkt-Quali-
tat” ist bei Werkzeugen fast schon ein Schimpfwort. Wir haben
uns bewusst nicht aus den untersten Regalen bedient, weil wir
wissen, dass unsere Leser auf Qualitdt besonderen Wert legen.
AuRerdem ist das Frustpotential bei schlechtem Werkzeug zu
groR, von Gefahr fiir Gesundheit und Geldbeutel bei manchen
Produkten ganz zu schweigen.

e Transparent

Gerade bei den mehrseitigen Gruppentests mit fiinf oder mehr
Teilnehmern ist Vergleichbarkeit das A und 0. Wir zerlegen die
Leistung der Kandidaten in verschiedene, gut bewertbare Kate-
gorien, wie zum Beispiel Handhabung, Prdzision und Sicherheit
im Test der Tischkreissdge. Wie wir genau vorgegangen sind,
lesen Sie in den jeweiligen Artikeleinleitungen. Den Befund in
jeder dieser Kategorien bewerten wir mit Punkten von 1 (unter-
irdisch) bis 10 (iiberragend). Aus

der gewichteten Zusammen-

-Chef-
redakteur Andreas
Duhme wagt sich nach
seinem Umzug gerade
an den Neuaufbau der
eigenen Werkstatt. Da-
bei muss auch Platz fiir
die Drechselbank her.
Denn der Tischler ist
vor einigen Jahren
auch auf den Ge-
schmack beim rotieren-
den Handwerk gekom-
men. Ansonsten baut
er Mobel fiir das Fami-
lienheim.

-Redakteurin Sonja Senge ist gelernte Tischlerin und
schldgt sich zuhause mit den Fahrnissen einer kleinen Werkstatt
herum - wie die meisten Holzwerker. Am liebsten baut sie kleine
Mobel und Geschenke fiir Freunde und Verwandte.



fassung der Kategorien ergibt sich eine Gesamtpunkt-
zahl und im Vergleich mit den anderen Kandidaten
schliefRlich der Testsieger. AuRerdem setzen wir
die Punktzahl jedes Produkts noch ins Verhdlt-

nis zu seinem Preis. Den Testsieger und das Ge-

rdt mit der besten Preis-Leistung erkennen Sie
an zwei Logos.

o Unabhingig

Einige Anbieter von Maschinen, die uns 2014 Leih-Gerdte
zur Verfiigung gestellt hatten, wollten dies 2015 nicht
mehr tun: Denn ihre Kandidaten hatten, wie sie
fanden, zu schlecht abgeschnitten. Wir werden
aber auch kiinftig auf solche Befindlichkeiten
keine Riicksicht nehmen und bei den Tests klare
Aussagen treffen. Denn ist unabhan- N T TS
gig in seiner Bewertung. Das gilt auch in Bezug auf
die strikte Trennung zwischen redaktionellen Inhalten
und Anzeigen. Und: Alle Testgerdte gehen wieder zuriick
an die Leihgeber.

HolzWerken

Samtliche Produkte des Heftes und alle Leihgeber haben
wir iibrigens noch einmal iibersichtlich auf den Seiten 98 bis
99 fiir Sie zusammengefasst. Alle Angaben beziehen sich auf
den Zeitpunkt des Redaktionsschlusses Ende Oktober 2014.

Herausgekommen bei den Tests ist viel Licht und auch
viel Schatten bei den getesteten Produkten; Macken und
Highlights, Schludrigkeiten und fein gearbeitete Details. Wir
sind zuversichtlich, dass unsere Ergebnisse Thnen beim Werk-
zeug-Kauf helfen kdnnen.

Aiders Dule.

Tischlermeister Heiko Rech lebt
im Saarland und gibt dort in seiner
Werkstatt Kurse fiir Holzwerker. AulRer-

dem baut er Mobel fiir Kunden und die Fiir den Test von speziell fiir Kinder entwickel-
Ausstattung des Eigenheims. Er schitzt  tem Werkzeug (Seite 32) haben wir uns Verstdr-
einen gesunden Mix aus Werkzeug- und  kung geholt: Finja und Fiete zeigten uns, was

Maschineneinsatz. sie klasse fanden - und was nicht.

Wie wir testen
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- Frdstische

Wer einen Fréstisch hat, fiir den ist er bald einer der
Mittelpunkte der Werkstatt. Gerade deshalb miissen
Details wie genaue Verarbeitung, exakte Einstellbar-
keit und leichtes Handling einfach passen, sonst
droht Frust! Fiinf Modelle haben wir auf Herz und

Nieren getestet.



E in Frastisch erweitert das ohnehin schon grofie Einsatz-
gebiet der Handoberfrdse noch einmal enorm. Wir ha-
ben fiir Sie fiinf Frdstische ,von der Stange” genau unter die
Lupe genommen. Erste Erkenntnis: Es ist gar nicht so ein-
fach, den perfekten Tisch zu finden. Denn jeder Frastisch hat
seine Stdrken. Schwidchen haben wir natiirlich auch gefun-
den: Wenn Hilfsmittel nicht in Fiihrungsnuten passen oder
die Absaugung schwdchelt, ist das schon drgerlich.

Bei der Auswahl der Frastische haben wir uns ausschlieR-
lich auf Modelle festgelegt, die in Deutschland beziehungs-
weise Europa problemlos zu bekommen sind: Festool, Incra,
Kreg sowie ein groRes und ein kleines Modell der britischen
Firma Trend.

Der amerikanische Markt bietet zwar eine viel groRere
Bandbreite, allerdings ist die Beschaffung aufgrund des Ge-
wichtes und der Abmessungen nicht ganz so einfach.

Auch wenn Sie Thren Frdstisch nicht selbst bauen, son-
dern fertig kaufen, kommen Sie um ein wenig Arbeit nicht
herum. Denn alle Tische miissen mit einigem Aufwand mon-
tiert und justiert werden. Und zum Teil miissen die Tische
auch auf die verwendete Oberfrdse angepasst werden. Wie
umfangreich diese Arbeiten sind, haben wir natiirlich auch
mit in unseren Test einflieRen lassen, aber nicht allzu hoch
bewertet. SchlieRlich muss man das in der Regel ja nur ein-
mal machen.

Fiir den Test mussten wir natiirlich in jeden Tisch auch
eine Frase einbauen. Wir haben uns hierbei fiir eine Trend
T11 entschieden. Diese Maschine ist sehr gut fiir den Tisch-
einbau geeignet. Sie verfiigt mit 2.000 Watt iiber ausreichend
Leistung und die Frashéhe kann bequem von oben einge-
stellt werden. Eine Ausnahme haben wir beim Frdsmodul von
Festool gemacht. Hier konnen nur Festool-Oberfrdsen einge-
baut werden. Es kam in diesem Tisch eine Festool OF 1400
zum Einsatz. In alle getesteten Frdstische kdnnen natiirlich
auch kleinere Maschinen eingebaut werden. Bei den meis-
ten Tischen konnen auch Frdasen von beliebigen Herstellern
montiert werden. Wenn Sie sich nicht sicher sind, ob eine
bestimmte Maschine in einen bestimmten Tisch passt, kon-
taktieren Sie den Verkdufer oder Hersteller des Tisches vor
dem Kauf.

Getestet haben wir die Tische unter realistischen Be-
dingungen. Wir haben typische Arbeitsgange durchgefiihrt,
dazu gehorte das Frasen sehr kleiner wie auch groRer Teile.
Beim Einsatzfrdsen zeigte sich, wie gut sich Vorrichtungen
und einfache Stoppklotze befestigen lassen. Das Profilieren
von Kleinteilen ist ebenfalls ein Arbeitsgang, den man be-
vorzugt auf einem Frdstisch macht. Sind Tisch, Tischeinlage
und Einlegeringe nicht plan, wird es aber schwierig mit der
Bearbeitung von Kleinteilen. Dieser Punkt war uns also auch
sehr wichtig.

Der Fréstisch soll viele Arbeiten sicherer machen als eine
handgefiihrte Oberfrase. Daher miissen auch die Sicherheits-
funktionen im praktischen Einsatz {iberzeugen. Dazu gehd-
ren nicht nur Andruckvorrichtungen und deren Praxistaug-
lichkeit, sondern auch die Anschldge und wie gut sie den
Fraser umschlieRen. Auch die Absaugung haben wir sehr
genau unter die Lupe genommen.

Den maximal verwendbaren Werkzeugdurchmesser, den
Frashub sowie die Bedienbarkeit von oberhalb des Tisches
haben wir nicht in die Bewertung aufgenommen, da diese
Faktoren von der verwendeten Oberfrdse abhdngig sind.

Frdstische

Vor der ersten Frasung steht der Zusammenbau. Je nach Modell
miissen Sie schon bis zu einen halben Arbeitstag einplanen, bis
Sie richtig loslegen konnen.

Ein wichtiger Knack-
punkt im Test: Wie gut
lassen sich die Einle-
geplatten und -ringe
auf die exakt passende
Héhe bringen, so dass
beim Vorschub nichts
hakt.

Wir wollten wissen:

Wie schlagen sich die
Test-Modelle auch mit
groRen Werkstiicken?

HolzWerken Werkzeug-Kompass 2015
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Frdstische

Kreg PRS 1040

Der Kreg PRS 1040
ist der stabilste der
von uns getesteten Ti-
sche. Das Untergestell
besteht zum Teil aus 3,5
Millimeter starkem Blech
und wird mit vielen
Schrauben zusammenge-
halten. Der Kreg-Tisch bie-
tet auch die grofite Tischfla-
che unter den Testkandida-
ten. Sie sollten aber gute vier Stunden fiir den Aufbau
inklusive Justierung rechnen. Und justiert werden
kann beim Tisch von Kreg sehr vieles - was an sich hilf-
reich ist! Angefangen von der Hohe der Einlegeplatte und der
Einlegeringe tiber die genaue Position des Anschlages bis hin
zur Klemmung des Anschlages.
Die Ergonomie des PRS 1040 ist sehr gut. Der Tisch kann bis
zu dreifdig Zentimeter in der Hohe verstellt werden. Das ist
besonders interessant fiir grof} gewachsene Holzwerker, de-
nen die tbliche Tischhohe von um die neunzig Zentimeter
zu niedrig ist. Die vier massiven Stellf(ife gleichen Uneben-
heiten aus: Dieser Tisch steht bombenfest.
Nachordern oder besser gleich mitbestellen sollten Sie auch
einen Sicherheitsschalter und einen Satz Federklemmen.
Denn beides ist nicht im Lieferumfang enthalten, aber
enorm wichtig.
Je nach verwendeter Oberfrase kann der Fraser bequem von
oben gewechselt werden. Das wird durch die grofe Offnung
in der Einlegeplatte aus hochfestem Kunststoff erméglicht.
In dieser Offnung werden auch die Einlegeringe befestigt.
Die Ringe miissen mit je drei Schrauben befestigt werden. Je-
der Ring kann mittels eingesetzter Madenschrauben ganz
genau in der Hohe justiert werden. Die Passform der Ringe
ist beinahe schon zu gut. Sie sitzen so straff, dass sie nur
schwer zu entnehmen sind. Weil sie aus (wenn auch har-

Die groBe Offnung in der Einlegeplatte machts moglich: Je nach ver-
wendeter Oberfrase erfolgt der Fraserwechsel bequem von oben.

8 HolzWerken Werkzeug-Kompass 2015

tem) Kunststoff sind, wird der Fraser beim versehentlichen
Kontakt nicht beschadigt.

Der Anschlag des PRS 1040 wird auf einer Fiihrung parallel zur
Vorderkante des Tisches verschoben, kann also nicht schrag
auf dem Tisch befestigt werden. Im Test erwies sich dieser
grofRere Konstruktionsaufwand eher als Nachteil. Der An-
schlag kann nicht so feinfiihlig eingestellt werden wie bei den
anderen Tischen im Test.

Die Klemmung tiber einen Schnellverschluss und eine Schrau-
be mit Sterngriff funktioniert sehr gut. Die seitlich angebrach-
te Skala erleichtert das Nachstellen des Anschlages ein wenig.
Auch die Skala kann genau justiert werden, wenn man das
mochte. Um einen Versatz zwischen rechter und linker An-
schlagbacke zu bekommen, [6st man die gewtiinschte Backe
und schiebt zwei Kunststoffstabe zwischen Anschlagbacke
und Alu-Profil.

Die Staubabsaugung am Frastisch von Kreg erfolgt direkt am
Anschlagprofil. Dort ist ein Absaugstutzen mit einem Innen-
durchmesser von 58 Millimetern eingesetzt. Die Absaugung er-
folgt jedoch leider nicht direkt hinter dem Fraser, denn der
Stutzen ist seitlich nach links versetzt. Weil auch noch konst-
ruktionsbedingt ein kleiner Spalt zwischen Tischflaiche und An-
schlag existiert, liefert die Absaugung des Kreg PRS 1040 nur
eher schlechte Ergebnisse.

Daten-Check

Tischgrofie 810 x 609 mm
Arbeitshohe 800 - 1000 mm
Anschlagldnge 913 mm
Anschlaghohe 85 mm
Sicherheitsschalter nein

Lieferumfang Frasanschlag
Einlegeplatte

2 Einlegeringe

Preis

770 Euro

Sehr ergonomisch: Die Hohenverstel-
lung gibt 30 Zentimeter Spielraum, um
den Frastisch genau auf die Wunschho-
he des Anwenders zu bringen.



Incra Combo #4 -

Die Grundausstattung des Incra-Frastisches besteht aus dem
Untergestell, der Tischplatte und dem Anschlag. Die Einlege-
platte gehort nicht zum Lieferumfang. Auch Zubehdr wie An-
druckkdmme, Sicherheitsschalter oder Queranschlag miissen
gesondert gekauft werden. Eine grof3e Hiirde bei diesem Tisch
stellt fiir viele Holzwerker sicherlich das Bohren der dicken
Einlegeplatte dar. Es gibt zwar auch vorgebohrte Einlegeplat-
ten, aber die Oberfrasen, fur die diese Platten gedacht sind,
sind bei uns kaum zu finden.

Die beiden Backen des Frasanschlages konnen gegeneinander
verschoben werden. Eine prazise Skala hilft hierbei, allerdings
ist stets der passende Inbus nétig. Die im Anschlag integrierte
Absaugung funktioniert sehr gut. Leider war bei unserem Mo-
dell der Winkel zwischen Anschlag und Tischflache nicht ge-
nau 90°. Eine Justierung ist nicht vorgesehen. Zusatzlich zum
eigentlichen Frasanschlag gibt es einen zweiten, hohen An-
schlag fuir das Frasen von grofieren Bauteilen, die aufrecht ste-
hend gefrast werden miissen.

Die Einlegeplatte kann sehr feinfiihlig zur Tischoberfldche jus-
tiert werden. Die Einlegeringe wiederum werden passend zur
Einlegeplatte eingestellt. So hat man bei genauer Justierung ei-
ne absolut ebene Tischflache. Es gibt die Ringe in zwei Ausfiih-
rungen. Einmal als komplett geschlossene Version, dann eig-
nen sie sich besonders gut zum Frésen kleiner Werkstiicke. Ei-
ne andere Ausfiihrung hat Ausfrasungen, die den Absaugstrom
durchlassen. So kann man besser von unten absaugen.

Daten-Check

Tischgrofie 813 x 610 mm
Arbeitshohe 940 mm
Anschlaglange 940 mm

Anschlaghohe 80 mm /200 mm

Sicherheitsschalter nein

Frasanschlag, Einlegeplatte
3 Einlegeringe, Zusatzanschlag
fiir hohe Werkstiicke

Lieferumfang

Preis 620 Euro

Die Incra-Magnalock-Einlege-
platten halten durch Magnete,
was durchaus gewdhnungsbe-
diirftig ist. Auch die Einlege-
platte ist nicht fest mit der
Tischplatte verbunden.

Frdstische

Die Einlegeplatte des Inc-

ra-Tisches wird nur mit ei-

ner Exzenterschraube ge-

klemmt. Sie ist also im Prin-

zip nur eingelegt. Das macht

den Ein- und Ausbau der Oberfra-

se einfach. Es hat aber den Nach-

teil, dass die Einstellung der Fras-

hohe bei Maschinen, die nicht von

oben durch den Tisch verstellt

werden konnen, erschwert wird.

Driickt man von unten die Frése

hoch, driickt man auch die Einlege-

platte aus dem Tisch.

Auch beim Incra-Tisch kann man Schraubzwingen in dafiir
vorgesehene T-Nuten einschieben. Es passen Fiihrungsschie-
nenzwingen wie sie zum Beispiel von Festool, Metabo, Makita
und Bessey angeboten werden. So lassen sich beispielsweise
Stoppkldtze und Hilfsanschldge schnell und sicher befestigen.
Das Untergestell ist stabil und hat vier StellftiRe fiir einen si-
cheren Stand. Die grofie Tischflache erlaubt auch problemlos
die Bearbeitung grofier Werkstiicke.

Andruckfedern und ein Sicherheitsschalter sind nicht im Liefe-
rumfang enthalten. Besonders auf einen Sicherheitsschalter
sollten Sie jedoch nicht verzichten.

Etwas lastig: Fiir die
Verstellung der An-
schlagbacken muss
stets der passende
Inbusschliissel parat
liegen.

Eigene Vorrichtungen oder
Stoppklétze konnen in den
vielen Nuten ganz einfach
befestigt werden.

HolzWerken Werkzeug-Kompass 2015 9



Frdstische

Festool CMS-OF

Eine Sonderstellung nimmt
das CMS (Compact Mo-
dul System) von
Festool ein. Es besteht
aus einer Basiseinheit,
die nicht nur einen
Frastisch, sondern auch
andere Module wie zum
Beispiel eines fiir die Hand-
kreissage oder Stichsage
aufnehmen kann. Die Basis-
einheit ist in zwei verschie-
denen Varianten erhaltlich.
Zum einen als freistehender
Maschinentisch, oder aber
auch als Tischverlangerung fir
den Multifunktionstisch (MFT) von Festool. Bei der von uns
getesteten Version handelt es sich um die Erweiterung flr
den Multifunktionstisch.
Wenig Kunststoff, viel Aluminium und Alu-Guss. Hier wurde
nicht am Material gespart. Die Verarbeitung aller Komponen-
ten ist erstklassig. Der Aufbau des Festool ,CMS-OF“ ist schnell
erledigt. Sie sollten sich jedoch ein wenig Zeit fiir die Justie-
rung nehmen. Leider war die CMS-Grundplatte bei unserem
Modell nicht biindig zu den schmalen Fllstiicken im Tisch, so
dass dort die zu frasenden Werkstiicke immer anstief8en. Eine
Justiermoglichkeit ist hier nicht vorgesehen, also mussten wir
mit untergeklebtem Paketband die richtige Hohe herstellen.
Der Einbau der Oberfrase geht schnell und einfach. Das ist be-
sonders fiir Anwender interessant, die ihre Maschine nicht
permanent im Tisch betreiben. Der Fraserwechsel kann je
nach verwendeter Oberfrdse und Fraser auch oberhalb des Ti-
sches erfolgen.
Die Bedienung selbst gibt kaum Rétsel auf. Alle Einstellungen
konnen werkzeuglos durchgefiihrt werden. Leider sind die
Feststellschrauben fiir den Frasanschlag sehr klein geraten. Sie
erfordern viel Kraft beim Anziehen und noch mehr Kraft beim

Das Anschlagsystem des CMS Frasmoduls bietet eine gute Funktionali-
tdt, ist sauber verarbeitet und erlaubt sehr genaue Einstellungen.
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Losen. Sehr praktisch sind die Nuten in
den Anschlagbacken. Sie nehmen Schraub-
zwingen fiir Fithrungsschienen auf. So kénnen
schnell, einfach und sicher Vorrichtungen, Scha-

blonen oder Stoppklotze fixiert werden.

Als einziger Hersteller bietet Festool einen Bogenfrasanschlag
an. Er macht das Fréasen entlang einer Schablone sicherer und
sauberer. Vermisst haben wir dagegen eine Andruckfeder zur
Montage auf der Tischflache. Zwar bietet die Andruckeinrich-
tung auch die Moglichkeit, das Werkstiick an den Frasan-
schlag zu driicken. Allerdings stort das transparente Kunst-
stoffteil besonders bei der Bearbeitung kleiner Werkstiicke
mehr, als es nutzt.

Der Festool-Fréstisch bietet die bequemste und genaueste H6-
heneinstellung der von uns getesteten Tische. Der Mechanis-
mus arbeitet sehr exakt. So kann man problemlos auf Zehntel-
millimeter genau einstellen. Ebenso prazise arbeitet die Ver-
stellung der rechten Anschlagbacke. Man kann sie mittels
Feineinstellung nach hinten versetzen, was bei der Verwen-
dung von Verleimfrasern niitzlich ist und auch das Fiigen von
Brettkanten am Frastisch erlaubt. Fest mit einem Festool MFT
verbunden ist auch die Bearbeitung gréerer Werkstiicke pro-
blemlos méglich. Der Tisch ist standfest und stabil.

Die Andruckvorrichtung
ist oft im Wege. Hier ware
eine einfache Tischnut
mit Andruckfeder sicher-
lich eine bessere Losung.

Daten-Check

Tischgrofie 720 mm X 455 mm
Arbeitshohe 900 mm
Anschlaglinge 720 mm
Anschlaghohe 110 mm
Sicherheitsschalter ja

Lieferumfang Frasanschlag
Hohenverstellung
3 Einlegeringe
Bogenfrasanschlag
Andruckeinheit

990 Euro

Preis




