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El objeto de deseo

Un zapato no es solo disefio,; forma parte de
tu lenguaje corporal. El modo en el que

te mueves lo dictan en realidad los zapatos.
Te elevan fisica y emocionalmente.

Christian Louboutin

A lo largo de la historia los zapatos han actuado, ademas de como un mero elemento
de proteccion para los pies, como un simbolo de riqueza y estatus.

El de tacon en concreto constituye indudablemente uno de los accesorios mas
deseados en la historia de la moda.

Este tipo de calzado se ha cargado asi de diferentes simbolos: desde la feminidad
personificada, debido en especial a la cadencia que provoca al caminar, hasta el empo-
deramiento, porque acompafio a la mujer en cruciales momentos historicos, o el erotis-
mo, pues hubo un tiempo en el que se “prohibia” su uso publico... y, en consecuencia,
despertaba curiosidad, o el lujo, porque desde tiempos inmemoriales representa una
posicion social.

Pero los zapatos de tacon no siempre formaron parte del armario femenino. En el
Oriente Medio los jinetes los utilizaban en la Antigledad para apoyarse en los estribos
de los caballos. Precisamente, de las relaciones diplomaticas de Europa occidental
con Persia durante el xvii, nacid esa necesidad de los occidentales por empezar a vestir
zapatos de tacon como elemento de distincion y virilidad, con el rey Luis XIV como
maximo representante.

Pero iqué poseen los zapatos altos para haber conquistado tanto a hombres como
a mujeres? Se deduce que, al finy al cabo, subirse a un pedestal, hasta las alturas o el
cielo, constituye un denominador comun en todas las culturas al identificarse al instante
con atributos divinos, majestuosos o inalcanzables. Si trasladamos esta informacion al
calzado, veremos que, en definitiva, esta prenda ha servido para desarrollar una figura
ideal del cuerpo humano con el fin de destacar sobre los demas.

Aungue la moda haya evolucionado de forma frenética y actualmente resulte facil
sequir las tendencias a un precio moderado, todas las mujeres han sofiado alguna vez
con un armario como el de Carrie Bradshaw en Sexo en Nueva York. No en vano, los
grandes disefladores como Manolo Blahnik, Christian Louboutin o Jimmy Choo venden
zapatos impecables y disefios Unicos, pero lo que verdaderamente subyace en esta
industria de lujo es, ni mas ni menos, que el deseo: admiramos a una estrella de
Hollywood a la vez que la envidiamos, por lo que la pasion por la estética se funde
con las aspiraciones econdmicas mas ocultas.

“Deseo” es, evidentemente, la palabra que mejor define el sentimiento original por
el cual una gran mayoria de compradores se decide por unos zapatos.

Site consideras capaz de crear alguno de estos objetos tan deseables, entonces
es que sabes disefiar. Tan solo te falta conocer las técnicas para dotarlo de vida.

Bienvenidos/as, pues, a la fabrica de deseos.
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El savoir faire

Ya hace algunos afios que ensefio patronaje y confeccion de calzado a personas que,
en un momento dado, decidieron convertir este elemento en su principal forma de vida,
su expresion artistica o simplemente su profesion.

Desde que comencé mi andadura como disefiador y artesano del calzado, me per-
caté de que se trataba de un mundo bastante cerrado; un gremio receloso de sus secre-
tos, al que le costaba desprenderse de un legado con casi tantos aflos de historia como
el propio ser humano. Entonces busqué manuscritos que me ayudaran a reforzar mis
conocimientos sobre los procesos de patronaje y produccion, pero fue todo en vano:
no encontré a la larga nada sobre la materia. Recurri entonces a la sabia experiencia,
mas a menudo escurridiza, de maestros zapateros, a profesionales del sector o al infalible
meétodo de ensayo-error para configurar mi propio manual. Por tanto, la razon de ser de
este libro estriba en explicar de manera grafica y didactica muchos de los conocimientos
que he recopilado durante aflos y que resolveran, al fin, cientos de dudas a muchos de
los apasionados por este mundo.

El proceso de fabricacion de un zapato, ya sea industrial o artesanal, resulta verdade-
ramente complejo. En él intervienen seis fases principalmente: disefio, patronaje, corte,
aparado, montado y acabado. De cada una de ellas surge un profesional especifico del
sector: disefiador, patronista, cortador, etc. En suma, una misma persona no suele domi-
nar a la perfeccion todos los procesos. Sin embargo, esto no obsta para el conocimiento
detallado del proceso completo de forma que entre todos se faciliten el trabajo con el
fin de lograr un objetivo comun: el zapato.

Lo que nos enamora de un zapato cuando lo vemos en un escaparate es realmente
su disefio... Por este motivo es muy importante que el diseflador (que simboliza el primer
eslabdn de la cadena) sepa representar el disefio a través de una ficha técnica: saber los
tipos de costura que necesita, elegir la piel adecuada, decidir si precisa refuerzos o detallar
la hebilla que conformara el cierre.

En este sentido, la expresion francesa savoir faire se emplea habitualmente en el
mundo de la moda. Define el trabajo bien hecho, el de los grandes maestros que conju-
gan a la perfeccion el disefio con la técnica. Esto no se consigue en dos dias, sino que
se necesita la conjugacion de aprendizaje, dedicacion, capacidad, habilidad y experiencia
a partes iguales. Por eso, el savoir faire no lo encontraras en la escuela de moda mas
prestigiosa. Uno mismo se ha de manchar, probar, frustrarse, volver a empezar unay
otra vez hasta dar con un método propio y personal, con una forma intransferible de
dotar de alma a un zapato.

Este libro no conforma una guia del “saber hacer” pero si que te orientara en tus pri-
meros pasos hacia un futuro verdaderamente prometedor.

Dice el refran que cada maestrillo tiene su librillo. Este es el mio.



LA HORMA

Estas hormas datan de mediados del siglo xx. Las utilizd un zapatero
especialista en calzado ortopédico. Por tal motivo, la horma se halla
repleta de parches de cuero, que utilizaba para corregir volumenes
alld donde su cliente sufria alguna dolencia o malformacion.



DESCRIPCION

Cuando hablamos de "horma’, nos referi-
mos a un molde estilizado de pie humano
cuya funcion principal consiste en servir
como referencia y herramienta sobre la
cual construir un zapato en su proceso
de fabricacion.

La horma constituye el simbolo mas im-
portante en el arte de la zapateria. Las pri-
meras referencias bibliograficas que exis-
ten de este elemento se remontan a la
AntigUedad clasica. Los romanos, por
ejemplo, las fabricaban siguiendo muchos
de los principios que se aplican todavia
hoy, como la asimetria, la diferenciacion
entre moldes para zapato cerrado o
sandalia; incluso construian estructuras
divisibles destinadas a la elaboracion de
botas. Pese a que las civilizaciones greco-
rromanas demostraron un gran avance en
conocimientos de ergonomia y anatomia,
estos criterios desaparecieron durante
siglos, principalmente en la Edad Media.
No se retomarian hasta principios del siglo
Xix, gracias a la llustracion, preocupada
por una mayor conciencia corporal.

En cuanto a su apariencia, la horma se ha
modificado en funcion de las tendencias y
gustos sociales de cada época: con punta,
de pico, redondeada, etc. Por eso, la his-
toria del zapato corre paralela a la de la
horma.

Tradicionalmente se fabricaban en madera
y muchos zapateros las siguen utilizando
todavia hoy en el caso de pequefas pro-
ducciones. Sin embargo, este material re-
quiere un proceso de secado y tratamientos
previos al tallado demasiado lentos para la
produccion en masa y ademas sufre mu-
cho desgaste. Por eso actualmente la ma-
yoria de las fabricas de calzado optan por
hormas de polietileno de alta densidad
debido a que fisicamente soportan mejor
los procesos de fabricacion.

Por tanto, todo proceso de fabricacion
de calzado se inicia con la horma, la cual
debe incorporar las especificaciones
técnicas basicas para asegurar el calce
perfecto.

La ergonomia siempre se liga al disefioy a
la fabricaciéon de hormas para optimizar el
bienestar del pie y asi respetar su estructu-
ra anatomica, considerando siempre los
puntos naturales de apoyo y el reparto del
peso del cuerpo

Los zapateros que todavia elaboran calza-
do a medida anotan previamente las di-
mensiones concretas del pie de su cliente.
Con los datos obtenidos se crea a conti-
nuacion la horma perfecta. Por otro lado,
para la produccion en serie, se emplean
medidas estandares, funcionales para una
gran mayoria. Para ello se realizan estu-
dios exhaustivos de antropometria y bio-
mecanica hasta determinar los parametros
ideales.

Hormas de polietileno durante su proceso de
fabricacion. Foto: Innolux group.
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PARTES DE LAHORMA

Punto de bridaje

Quebrante de
puntera

Apertura

Tubo

Punto de la cafa

Punto de la talonera

Canto de rebajado

Quiebre de la horma

Articulacién

La horma es el elemento que determinara
tanto la forma como la altura del zapato.
En este sentido, la eleccion de una horma
adecuada resulta fundamental en el disefio
de cada ejemplar.

Después tendremos en cuenta todos
los componentes que lo formaran, los
cuales, deben ser compatibles con la hor-
ma utilizada. Si trabajamos con un bloque
0 cufa, la base ha de coincidir perfecta-
mente con la horma. Por tanto, tendria-
mos que pedir al fabricante una horma di-
sefiada especificamente para esta base o
al contrario, pedir al proveedor de pi- sos
que realice una bloque para esta horma.
Dependiendo de lo amplia que sea la pro-
duccion que vayamos a realizar, se optaria
por una u otra opcion. Para pequefas pro-
ducciones es mas rentable la primera op-
cion, porque es mas barato.

Ala hora de trabajar tanto en el disefio
como en el patronaje, se deben conocer
todas las partes que constituyen una hor-
ma. Para estudiarlas, dividiremos esta en

12

tres secciones: punta, conoy talén. En el

esquema superior se pueden observar los
elementos que conforman cada secciony
en la pagina contigua se explican al detalle.

Modelo Celexa, de Gioia Maini, con un divertido
disefio que se apoya en una gran cufia forrada
en negro.



Quebrante de puntera: es la distancia que queda entre la punta de la hormay
el suelo: A la hora de disefiar un zapato hay que respetar siempre esta distancia
para que el zapato conserve su funcionalidad. Si se observa la fotografia de

la pagina anterior, se aprecia como la plataforma refleja en paralelo la misma
forma que le ha determinado el quebrante de puntera de la horma. Con ello se
consigue que el conjunto tenga el balanceo adecuado para poder caminar.

Articulacion: es el punto que representa la linea metatarsiana, que, como vere-
mos mas adelante, es una de las lineas mas importantes en disefio y patronaje
de calzado.

Punto de bridaje: situado en la parte superior de la horma, equivale al lugar
concreto donde el eje central de la horma confluye con la linea de perimetro
de la articulacion metatarsiana.

Enfranque o quiebre: se conforma por la parte que transcurre desde la arti-
culacion de la horma hasta la base del talon. Cuando se trabaja con zapatos
de tacon, en esta curva se coloca una pieza metalica llamada cambirilldon, que
evitara que el calzado quiebre en dicha zona tan vulnerable.

Canto de rebajado: se denomina asi a todo el canto que recorre el borde
inferior de la horma a partir del cual comienza la base.

Angulo de inclinacién del tacén: cada horma permite una altura de tacon.
Se puede jugar unos milimetros con esta altura, pero no se debe en ningun
momento forzar la inclinacion de la horma para no perder el quebrante de
puntera.

Punto de la talonera: se trata del punto ideal que debiera alcanzar el talon de
un zapato con el fin de que ni se salga ni moleste. Para calcular el punto de la
talonera, existe una regla matematica muy sencilla: a la talla de la horma (tallaje
europeo) se le suman entre veinte y veintitrés unidades. Es decir, si realizamos
un 37y le sumamos 20, obtendremos 57. Por tanto, marcaremos 57 mm o

5,7 cm de altura en la curva de talon partiendo de la base.

Punto de la cafia: como veremos en el apartado dedicado al patronaje de
bota, el punto de la cafia, calculado mediante una formula, nos indicara el
lugar donde ha de iniciarse la cafia de la bota.

Tubo: constituye un cilindro metalico que sirve para descalzar la horma del
zapato con sistema de palanca.

LA HORMA
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CLASIFICACION DE LAS HORMAS

Segun el uso de la horma, dibujaremos un esquema de posibilidades en el que, primero,
se ha de diferenciar entre mujer, hombre o nifio, ya que cada uno requiere unas nece-
sidades anatomicas distintas. Luego subdividiremos el producto segun la familia de
calzado a la que pertenezca.

Por lo general, las hormas de sandalia se presentan mas anchas, mientras que las
de botas y botines resultan mas altas y las deportivas exhiben mas volumen. Asimismo
tendriamos que considerar igualmente la altura del tacon, sobre todo en los zapatos
de mujer. Cuanto mayor sea su altura, mas pronunciado se mostrara el quiebre de la
horma.

Segun su forma, cada uno de los antiguos

gremios zapateros europeos utilizaba una a
horma caracteristica. Algunos de estos ca-
nones se siguen manteniendo en el calza-
do masculino de alta gama. A pesar de
que todos los modelos de zapato de ca-
ballero podrian montarse sobre cualquier

|

Existen hormas especificas para mode-

horma, los puristas defienden que un za- los concretos. Por ejemplo, la horma
pato Blucher, por ejemplo, queda mucho para sandalia esclava, caracterizada por
mejor sobre una horma alemana o una llevar una tira entre el pulgar y el indice,
Budapest (con punteras mas elevadas y presenta una hendidura en dicha zona
ovaladas) o un Oxford sobre una inglesa para permitir su armado.

(con la puntera ligeramente angular).
Actualmente las tendencias cambian
tan rapido que es habitual ver diversidad
de formas en una misma coleccion. Sin
embargo, algunas firmas han hecho de la
forma de sus hormas un sello propio.
Pretty Ballerinas, por citar un caso, identi-
fica a cada horma con el nombre de una
diva: Marilyn, Liv, Charlize, etc.y cada
temporada, crea nuevos disefios con la
misma forma. De esta manera, consigue
que la clienta que se siente cbmoda con
sus bailarinas Odette, siempre opte por
este modelo, porque le calzara a la per-

feccion. LQ cuales una garantia de éxito Dos disefios de Pretty Ballerinas: a la izquierda,
y revela la importancia que puede llegar unas bailarinas Marilyn con transparencias y
a tener una horma. elementos Swarovski; a la derecha, un modelo

Ella con su clasica forma apuntada y un disefio
en piel trenzada bicolor.
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HORMAS DIVISIBLES, ARTICULADAS Y HERRAJES

En el mercado actual existen muchos sistemas y accesorios que facilitan el proceso de
armado y extraccion: las hormas articuladas y los herrajes.

Hormas divisibles y articuladas

Horma entera (sin cufia ni articulado)

Se utiliza principalmente en la fabricacion de san-
dalias, zapatos de saldén y en algunos de cordones
cuyo disefio permite deshormarlos facilmente.

Horma con cuia

La cufia constituye una pieza divisible anclada al
empeine y se puede separar totalmente para faci-
litar el deshorme. Se utiliza en el caso de zapatos
abotinados o botines.

Horma con articulado Alfa (V)

Posee una bisagra que permite el movimiento
articular y la reduccion de la horma. Resulta el
mas utilizado en cualquier tipo de fabricacion,
principalmente en botas y zapatos abotinados.

Horma con articulado Tendo (Kiowa)

Eltalon de las hormas se desliza hacia arriba,

con lo cual el zapato no sufre ninguna torsion.

Se utiliza en calzado plano y botas de poca altura.
Asimismo, el movimiento provoca la reduccion
de la horma.

Herrajes

Se conforman por chapas metalicas que cubren

la planta de la horma en su totalidad o parcial-
mente. Durante el montado del zapato la base su-
fre mucho. Para evitar su deterioro, especialmen-
te en grandes producciones, se han de proteger
las zonas mas susceptibles.

..
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