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Presentacion del manual

El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de
acreditaciéon, en el dmbito de la Administracion laboral, de
las cualificaciones profesionales del Catdlogo Nacional de
Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de
procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la
experiencia laboral y de vias no formales de formacién.

El elemento minimo acreditable es Ila Unidad de
Competencia. La suma de las acreditaciones de las
unidades de competencia conforma la acreditacién de la
competencia general.

Una Unidad de Competencia se define como una
agrupacion de tareas productivas especifica que realiza el
profesional. Las diferentes unidades de competencia de un
certificado de profesionalidad conforman la Competencia
General, definiendo el conjunto de conocimientos vy
capacidades que permiten el ejercicio de una actividad
profesional determinada.

Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Médulo
Formativo, donde se describe la formacién necesaria para
adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse
en Unidades Formativas.

El presente manual desarrolla la Unidad Formativa UF0446:
Operaciones de verificacion y control de productos
mecanicos,

perteneciente al Modulo Formativo MF0088_1:
Operaciones de montaje,

asociado a la unidad de competencia UC0088_1: Realizar
operaciones basicas de montaje,
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1. Introduccion

En los procesos de fabricacion mecanica se mecanizan y
fabrican piezas de distintas medidas, formas, materiales,
etc. Estas piezas cada vez se producen con mayor precision
y una menor tolerancia.

Para consequir este tipo de piezas, se deben realizar unos
controles durante el proceso de fabricacién, asi como en las
operaciones de montaje de sus medidas y tolerancias, por lo
que es imprescindible conocer los sistemas de medicién
empleados y los instrumentos que se utilizan para su
verificacidon y control.

A lo largo de esta unidad se van a desarrollar los
instrumentos de verificacibn mas empleados en las
operaciones de montaje y la forma de utilizarlos.



2. Instrumentos de verificacion

Los instrumentos de medicién y verificacién son aquellos
a los que se recurre para poder medir un elemento
cualquiera, bien sea de forma directa o indirecta. En este
apartado, se estudiaran los principales instrumentos de
medicién directa e indirecta o de comparacién.

Los instrumentos de medicion y verificacion miden desde un tornillo
hasta un engranaje.

2.1. Instrumentos de medicion directa

Las mediciones que se obtienen directamente del

instrumento de medicion se denominan mediciones
directas, con lo cual, los instrumentos con los que se
obtienen dichas mediciones quedan definidos como
instrumentos de medicién directa.

Los mas utilizados en las operaciones de montaje son:

Reglas.

Metros.

Calibre o pie de rey.
Micrometro o palmer.
Gonidometros.
Mandmetros.



