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Zusammenfassung

Die fortschreitende Elektrifizierung der Flotten in der Automobilindustrie
erfordert eine effiziente Grof3serienproduktion des elektrischen Antriebsstrangs.
Neue Produktionstechnologien und fortschreitende Entwicklungen der Produkte
verlangen eine flexible und kosteneffiziente Anpassung aufzubauender
Produktionskapazitaten. Dabei senken skalierbare Fertigungssysteme initiale
Investitionskosten und erhalten die Anpassungsfahigkeit an Technologiespriinge.
Insbesondere teure Inbetriebnahmephasen durch die Integration neuer
Fertigungsstationen und deren Software treten regelmaflig auf. Die effiziente
Gestaltung der Umbauphasen wird durch den gesamthaften Einsatz der virtuellen
Inbetriebnahme in Projekten zwischen Automobilbau und Anlagenbau als
adaquates Werkzeug unterstitzt.

Der wesentliche Beitrag der vorliegenden Forschungsarbeit ist die Integration
der virtuellen Inbetriebnahme in Projekte skalierbarer Fertigungssysteme. Die
technologische Weiterentwicklung durch reale Produktionsdaten wird methodisch
vorbereitet. Vor allem die wirtschaftliche Einfihrung virtueller Methoden in
komplexe Planungsprojekte zwischen Anlagenlieferant und Anlagenkunde muss
fokussiert betrachtet werden. Dabei wird ein Beitrag zur Senkung der Kosten durch
verkirzte Produktionsunterbrechungen bei gleichbleibender Qualitat und Stiick-
zahl geleistet. Zentraler Aspekt ist die Vorbereitung von Organisationseinheiten im
Bereich der Produktion elektrischer Antriebssysteme zur effizienteren Gestaltung
zukinftiger Planungsprojekte skalierbarer Fertigung durch virtuelle Methoden.






Summary

The advancing electrification of fleets in the automotive industry requires
efficient large-scale production of the electric drive train. New production
technologies and progressive product developments demand flexible and cost-
efficient adaptation of the production capacities to be built up. Thereby scalable
manufacturing systems lower initial investment costs and maintain the ability to
adapt to technological advances. In particular, expensive commissioning phases
due to the integration of new stations and their software occur more frequently.
The efficient design of the renovation phases is supported by the overall use of
virtual commissioning in projects between automobile construction and plant
construction as an adequate tool.

The main contribution of this research work is the integration of virtual
commissioning in projects of scalable manufacturing systems. Technological
advancement through real production data is being prepared methodically. Above
all, the economic introduction of virtual methods in complex planning projects
between the system supplier and the system customer must be viewed in a
focused manner. A contribution is made to lowering costs by shortened production
interruptions while maintaining the same quality and quantity. The central aspect
is the preparation of organizational units in the area of the production of electric
drive systems for the more efficient design of future planning projects for scalable
production using virtual methods.
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