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Vorwort

Das Taschenbuch der Konstruktionstechnik wurde fiir die dritte Auflage {iber-
arbeitet und aktualisiert. Neue Themen ergianzen die bewahrten Bereiche der Kon-
struktion um interessante Erkenntnisse, die heute in und fiir Unternehmen ein-
gesetzt werden.

Die Konstruktionstechnik ist ein Bereich der Technikwissenschaften, der den
Konstruktionsprozess und die Strukturgesetze technischer Systeme untersucht,
um erfolgreich Produkte zu entwickeln. Die wesentlichen Ziele des Herausgebers
und aller Autoren sind eine knappe Darstellung der Themen mit Hinweisen auf
Anwendungen, einfache Beispiele, Erfahrungen und Angaben der aktuellen Lite-
ratur.

Nach der Konstruktionstechnik werden Fachgebiete behandelt, die im Studium
und in produzierenden Unternehmen in der Regel fiir die Ausbildung und fiir die
Aktivitaten erforderlich sind. Sie konnen in beliebiger Reihenfolge oder sogar ganz
einzeln nachgeschlagen und gelesen werden. Die Inhalte sind Grundlagenwissen,
Erkenntnisse und Anwendungen aus der Praxis mit Hinweisen auf weiterfiihrende
Literatur.

Mit diesem Buch sollen alle an der Konstruktionstechnik Interessierte angespro-
chen werden. Insbesondere ist dieses Taschenbuch geeignet fiir Studierende an
Hochschulen und Technischen Universitaten sowie fiir die Ausbildung in Betrieben,
um den aktuellen Stand der Technik in der Konstruktion kurz und einpragsam zur
Verfiigung zu haben. Obwohl nicht alle Fachgebiete und Besonderheiten behandelt
werden konnten, enthélt das Taschenbuch einen fundierten Uberblick iiber Ein-
satz, Methoden, Vorgehensweisen und Grundlagen der Konstruktionstechnik.

Die Konstruktionstechnik, die Produktionstechnik und der Technische Vertrieb
sind in besonderer Weise gefordert, im gesamten Bereich der Technik eine heraus-
ragende Rolle zu iibernehmen. Die Entwicklung der Wirtschaft ist ohne markt-
gerechte Produkte durch Innovationen in den Unternehmen nicht denkbar. Neue
Produkte erfordern oft neue Ideen, um die Erkenntnisse neuer Technologien in
marktfahige Produkte umzusetzen. Die Entwicklung neuer Produkte mit leistungs-
fahigen Komponenten setzen die Beherrschung der Konstruktionstechnik und ent-




Vorwort

sprechender Arbeitsmethoden, wie z.B. Teamarbeit, interdisziplindres Arbeiten
und den Einsatz von Rechnerprogrammen, voraus.

Qualititsgerechte Produkte werden heute mit der Konstruktionstechnik im Un-
ternehmen entwickelt durch prozessorientiertes Denken und Handeln. Prozessma-
nagement und prozessorientierte Qualititsmanagementsysteme werden deshalb
ebenfalls behandelt.

Der herzliche Dank des Herausgebers geht an die Autorin und alle Autoren fiir
ihren Einsatz und die Bereitstellung ihres Wissens. Bildmaterial und Unterlagen
fiir die Beitrage haben alle Autoren dankbar aus der Fachliteratur und aus Fachbe-
richten angenommen wie zitiert. Bedanken mochten wir uns auch bei den Autorin-
nen und den Autoren der Fachliteratur der behandelten und der weiterfiihrenden
Fachgebiete, von denen viele bewahrte Darstellungen als Anregungen dienten. Be-
sonderer Dank gilt der Lektorin Frau Natalia Silakova und Frau Christina Kubiak
vom Lektorat im Carl Hanser Verlag, die sich sehr engagiert fiir das Erscheinen
dieses Taschenbuches eingesetzt haben.

Die Inhalte der Kapitel wurden fiir Leserinnen und Leser geschrieben. Auch wenn
diese nicht direkt genannt werden, sind natiirlich beide gemeint. Dadurch verbes-
sert sich die Lesbarkeit, um die Erkenntnisse und Anregungen fiir die eigenen
Aufgaben leichter aufzunehmen.

Anregungen, Hinweise und Stellungnahmen zur Verbesserung des Taschenbuches
nimmt der Verlag gern entgegen und diese werden fiir weitere Auflagen beriick-
sichtigt.

Burgdorf, im Februar 2021

KlausJorg Conrad
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