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Presentacion del manual

El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de
acreditacion, en el dmbito de la Administracion laboral, de
las cualificaciones profesionales del Catdlogo Nacional de
Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de
procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la
experiencia laboral y de vias no formales de formacién.

El elemento minimo acreditable es la Unidad de
Competencia. La suma de las acreditaciones de las
unidades de competencia conforma la acreditacién de la
competencia general.

Una Unidad de Competencia se define como una
agrupacion de tareas productivas especifica que realiza el
profesional. Las diferentes unidades de competencia de un
certificado de profesionalidad conforman la Competencia
General, definiendo el conjunto de conocimientos vy
capacidades que permiten el ejercicio de una actividad
profesional determinada.

Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Médulo
Formativo, donde se describe la formacién necesaria para
adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse
en Unidades Formativas.

El presente manual desarrolla la Unidad Formativa UF0184:
Tintado, glaseado, patinado y difuminado,

perteneciente al Mdédulo Formativo MF0168 _2: Tintados,
acabados especiales y decorativos,

asociado a la unidad de competencia UC0168_2: Realizar
el tintado, acabados especiales y decorativos,



del Certificado de Profesionalidad Acabado de carpinteria
y mueble
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Capitulo 1

Interpretacion de érdenes de
fabricacion para la aplicacion de
tintes, glaseadores y patinas

1. Introduccion

Con el avance de la técnica, cada vez existen en el
mercado productos que consiguen mejores resultados y de
una manera mas rapida, eficaz y econémica.

A pesar de estos avances, la industria no ha dado todavia
con un producto que, de una sola pasada, consiga el anclaje
a la madera con todas las cualidades y caracteristicas
necesarias. Esto obliga a que el procedimiento de aplicacion
se realice en varias operaciones y usando varios productos
durante el proceso.

Existe una serie de productos, llamados acabados
decorativos, que se emplean, sobre todo, en el acabado de
muebles de estilo clasico, pero cuya funcidn es
fundamentalmente decorativa. Entre ellos destacan los
glaseadores, patinas, pastas de pulir, etcétera, que se
aplican, segun el caso, manualmente o a pistola.

2. Especificaciones para aplicacion de
productos para acabados
decorativos



El procedimiento para la aplicacion de productos
decorativos puede ser muy diverso, pero, como norma
general, se puede resumir en el siguiente cuadro:

Ejemplo de secuencias para el acabado de la madera

Pasos a seqguir Métodos usados
Arreglo del acabado viejo o antiguo
. s Blanqueado
Preparacion de la . , .
g, Emparchado/enmasillado (si fuese necesario)
superficie .
Lijado
Sellado
Aplicacion de tintes u Patinado
otros productos TeAido
decorativos Glaseado
Rellenado de los poros Aplicacién de tapaporos, Lijado
Capas de acabado final Barnizado o lacado

Mantenimiento

2.1. Preparacion de la superficie

Son diversos los métodos que pueden usarse para la
preparacion de la superficie, segin corresponda a la
superficie concreta.

Arreglo del acabado antiguo

Si la superficie de la madera que se quiere tratar ha sido
previamente terminada con algun tipo de producto de
acabado para madera, es necesario quitar y lavar todo el
producto antiguo.



Para consequirlo, se pueden seqguir los siguientes
métodos:

Decapacion mecanica

Mediante el uso de cuchillas afiladas y raspadores de
diferentes medidas. Para ello es conveniente la ayuda
de una pistola de calor, que proyecta sobre la superficie
de la madera un chorro de aire caliente que ablanda el
producto, haciendo mas cdémodo el raspado. Es
conveniente usar por ultimo papeles de lija para que la
superficie quede lo mas limpia posible.

Pistola de aire caliente para decapar

El producto ablandado es mds facil de retirar.



Decapacion quimica

En el mercado se pueden encontrar multitud de
productos quimicos para remover la pintura. La mayoria
de ellos contiene cloruro de metileno como ingrediente
activo principal. Se aplican de manera abundante con
brocha y destruyen la adherencia entre la madera y el
acabado.

D!SULVENTE
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Bote de decapante quimico

El barniz se ablanda gracias al decapante liquido.



@ Nota

Si se quiere usar un decapante quimico y se
encuentran varias capas de barniz, se tendra que
aplicar el producto capa a capa en Vvarias
aplicaciones.

Se deben quitar las capas mientras estén himedas,
con la ayuda de una espatula y una esponja metalica.

Blanqueado

Si después de decapar la madera vieja quedan restos
de pintura, barniz o tintes, se pueden wusar
blanqueadores con acido oxalico que aclaran el color de
la madera. También son usados en maderas nuevas
para aclararlas e igualar el tono.

Este tipo de productos no esta destinado para quitar
tintes que ya estén aplicados en la madera.

Procedimiento de blanqueado y resultado final.



Emparchado/enmasillado

Se denomina emparchado al arreglo de la superficie
de la madera por astillados, muescas, etcétera.
Normalmente, estos defectos se rellenan usando
masillas, que se aplican con espatulas metalicas. Una
vez seco el producto, se lija toda la superficie, quedando
completamente lisa y uniforme.

Aplicacion de masilla con espatula metalica.

@ Nota

En el mercado pueden encontrarse masillas al
disolvente y al agua, siendo facil encontrar masillas
del color de la madera que se quiere reparar.

Lijado

Con el lijado se consigue una superficie lisa vy
uniforme apropiada para tenir y acabar. El lijado puede
ser manual o mecanico, pero es fundamental tener en



cuenta la direccion de la veta y lijar siempre a favor de
esta.

Lijado de superficie con maquina orbital.

Sellado

Es muy necesaria su aplicacién para prevenir la
aparicion de manchas o contrastes demasiados
marcados entre la veta y el resto de la madera. El
sellador se acumula mas en las areas mas porosas de la
madera y limita la cantidad de tinte que penetra en
esas zonas, resultando una apariencia mas uniforme.
Otros tipos de selladores se aplican encima del tinte.



Aplicacion de barniz tapaporos con brocha.

Sabia que...

Existen en el mercado selladores vinilicos que
proveen a la madera de una barrera contra la
humedad y se recomiendan para superficies que
estan muy expuestas al agua, como por ejemplo las
barras de bar.

2.2. Aplicacion de tintes u otros productos
decorativos

Para la aplicacion de tintes u otros productos decorativos
son tres los métodos mas usados: patinado, teiido y
glaseado. A continuacion se detallan estos métodos.

Patinado



Es un proceso que consiste en aplicar un tinte graso de
secado rapido, facil de limpiar, dejando mas material donde
convenga por motivos decorativos, dando como resultado
un aspecto antiguo y con gran realce de la pieza.
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Mueble con la técnica del patinado

Glaseado

Es un proceso muy similar al patinado, pero con la
diferencia de que en el glaseado se usa un tinte de secado
muy lento.



Cajon glaseado

Tenido

Proceso por el cual se mejora y cambia el aspecto y
apariencia de la madera. El sentido principal de tenir la
madera es realzar la veta y dar la apariencia de una especie
diferente. Los tintes se dividen principalmente en dos
grupos: tintes al agua y tintes al disolvente. Los tintes a
base de disolventes pueden ser dificiles de aplicar.
Generalmente, la mejor manera de aplicarlos es en una
cabina de rociado apropiada. Se debe usar extrema
precaucién para lograr una aplicacidn pareja y uniforme.
Estos tintes son muy dificiles de quitar de la madera y
aplicaciones posteriores cambiaran el color.



LA i ; I
Mueble decorado aplicando diferentes colores de teriido.

2.3. Rellenado de los poros

Son dos los métodos que se emplean para rellenar los
poros de la superficie a tratar: la aplicacién de tapaporos y
el lijado.

Aplicacion de tapaporos

Un correcto sellado de los poros de la madera permitira un
acabado suave y, ademas, reducira el tiempo de trabajo y
los costes de material.

Este proceso es altamente recomendado en maderas con
veta muy abierta, como el roble y la caoba.



Aplicacion de tapaporos en madera al exterior.

Es importante tener en cuenta que la aplicacion del
tapaporos debe efectuarse una vez que el tinte que
previamente se ha usado esté seco. De esta forma, se
evitaran posibles cambios de tono de unas maderas a otras.

Lijado

Se procederd al lijado de las diferentes capas de
tapaporos. Para ello, se utilizard una lija de grano fino. Las
superficies quedaran mejor terminadas cuanto mas fina
quede la superficie de la madera tras el lijado.



Diferentes tipos y tamanos de tacos para lijar el tapaporos

2.4. Capas de acabado final. Barnizado o lacado

La aplicacion del acabado trasparente es el ultimo paso.
Protege la superficie de la madera y le da la apariencia
deseada. A este proceso se le denomina de manera
genérica “barnizado”.

Para la eleccién del producto final de acabado, se tendran
en cuenta los siguientes factores:

» Que sea compatible con los productos aplicados
previamente.

Apariencia final deseada.

Que la duracién del producto sea la que se pretende.
La frecuencia de limpieza.

Facilidad de futuras reparaciones y repasos.

A continuacién se muestra una lista de algunos de los
acabados transparentes mas comunes y un breve listado de
sus usos, caracteristicas, ventajas y desventajas mas
significativas.

ACABADO Usos CARACTERISTICAS VENTAJAS INCONVENIENTES




Laca Interior Aplicacién con Secado rapido, Olor intenso,
pulverizadora o facil de reparary inflamable, poca
pincel/brocha. econémico. resistencia al
Contenido de desgaste.
sélidos: medio,
moderado grado de
amarillado.

Aplicacién con
puIven;adora. Secado rapido, Olor intenso,

Laca con . Contenido de -

Interior duro, resistente a altamente

catalizador

sélidos: medio, muy
poco grado de
amarillado.

guimicos.

inflamable y téxico.

Barniz al agua

Interior y exterior

Aplicacién con
pulverizadora o
pincel/brocha.
Contenido de
sélidos: medio, poco
grado de
amarillado. Acabado
duro, facil de
aplicar.

Poco olor, secado
rapido, facil de
aplicary lijar,
lavable con agua
y jabén.

No tan durable
como el poliuretano
a base de solvente.
Es costoso y tarda
en bastante en
secar.

Barniz a base
de solvente

Interior,
superficies que
requieren un
acabado durable,
pisos.

Aplicacién con
pulverizadora o
pincel/brocha. Alto
contenido de
sélidos. Alto grado
de amarillado,
acabado duro.

Acabado muy
durable, alta
resistencia al
desgaste,
compuestos
comunes y
agentes de
limpieza.

Secado lento, se
amarillece.

Barniz para
exterior (con
inhibidores de
rayos UV)

Interior y
exterior, muebles
de exterior,
puertas y
ventanas (interior
y exterior).

Aplicacién con
pulverizadora o
pincel/brocha. Alto
contenido de
sélidos. Alto grado
de amarillado.
Acabado duro,
renovacién de
resistencia UV con
aplicaciones
periddicas.

Acabado muy
durable; alta
resistencia al
desgaste y a la
luz.

Secado lento, se
amarillece, la
exposicién directa
al sol reducird la
resistencia
ultravioleta.

2.5. Mantenimiento

Cuando se ha aplicado la ultima capa de acabado en la
madera, se debe limpiar la superficie completamente con la
ayuda de un trapo sacabrillo que contenga agente de
limpieza. De esta forma, se realzarda y lucira el acabado.



@ Consejo

Conviene realizar esta operacidn de manera peridédica
para mantener y conservar el maximo tiempo posible
el trabajo.

Las superficies que estan expuestas al exterior se deben
mantener con la aplicacion de manera periédica de
productos de poliuretano UV o barnices al agua, que
rejuveneceran de nuevo las superficies.

Es fundamental un correcto mantenimiento de las superficies barnizadas.

3. Hojas de seguridad

La hoja de seguridad es un documento que todos los
fabricantes y distribuidores estan obligados a tener vy
facilitar a sus clientes. En ella se detallan todos los aspectos
técnicos, composicion y manipulacion de los productos



guimicos usados en acabados. Es fundamental que el
operario tenga siempre a mano estas hojas, ya que en caso
de accidente, o para prevenirlos, resultan imprescindibles.

Sabia que...

Las hojas de seguridad estan sujetas a posibles
cambios que el fabricante les puede dar, por lo que
resulta fundamental mantenerlas actualizadas en
todo momento. Para ello, se debe vigilar que la fecha
que figure en la ficha sea correcta, ya que su uso es
responsabilidad del usuario.

En una hoja de seguridad deben constar de manera clara
y precisa los siguientes puntos:

= |dentificacién de la sustancia o el preparado y de la
empresa:

o Nombre y/o cédigo del producto.

Fabricante.

Direccién e-mail de la persona responsable.

Uso del producto (para qué se usa).

Teléfono de urgencias (con horas de
funcionamiento).

O O O O

= |dentificacién de los peligros.

o Clasificaciéon (segun la normativa vigente).
Tipo de peligro fisico-quimico.

Tipo de peligro para la salud humana.
Peligros medioambientales.

Advertencias adicionales.

O O O O



Composicién/informacion sobre los componentes, con
sus % y clasificacién.

Primeros auxilios. Principales medidas que se han de
tomar en caso de accidente.

o Del producto en general.
Instalacién.

En caso de contacto con la piel.
En caso de contacto con los ojos.
En caso de ingestidn.

O O O O

Medidas de lucha contra incendios.

o Medios de extincion.
o Medios de extincidon que no deben utilizarse.
o Peligros especiales de exposicidn.

Medidas a adoptar en caso de liberacién accidental.

o Precauciones personales.
o Precauciones ambientales.
o Métodos para la limpieza del producto.

Manipulacién y almacenamiento.

o Manipulacién del producto.
o Almacenamiento.

Controles de la exposicién/proteccion personal.

o Controles de la exposicién.
o Controles de la exposicion profesional (respiratorio,
piel, manos, ojos, etcétera).

Propiedades fisicas y quimicas.

o Estado fisico del producto.



o Temperatura de inflamabilidad.
o Viscosidad.
o Densidad relativa.

» Estabilidad y reactividad.

o Condiciones que deben evitarse.
o Materias que deben evitarse.
o Productos de descomposicién peligrosos.

= Informacion toxicoldgica.

o Toxicocinética (absorcion y distribucién).
o Toxicidad aguda, crénica, carcinogénesis, etcétera.

= Informacidn ecoldgica.

o Ecotoxicidad acuatica.
o Informacién ecoldgica.

= Consideraciones relativas a la eliminacién.
o Residuos peligrosos.
» Informacidn relativa al transporte.

Tierra-carretera/ferrocarril.
Mar.

Aire.

Vias de navegacién interior.

o

o

o

o

= Informacién reglamentaria.

o Reglamento de la UE.
o Otras regulaciones de la UE.

Otra informacidn (especificaciones o0 aclaraciones
adicionales que merezcan ser consideradas).



En cumplimiento del Reglamento (EC) n® 190772006 (REACH), Anexo |l - Espafia

PANT

FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD
357 BARNIZ PROCODUR PU EXTERIDR

1. IDENTIFICAION DE LA SUSTANCIA 0 EL PREPARADO ¥ DE LA SOCIEDAD 0 EMPRESA

Neambew w'e codige del producte:

FabeicanteDistribuidor:

Direccidn dee-mail de lo persona esponsable de esta FOS

Use del producto

TiE. de wrgencias toon horario de atencion)

357 BARNIZ PROCODUR PU EXTERIOR

Paint, 5.L

Feixa Llarga sn

Poligang Industrial de Peligras
18053 Granada, Espafia

H3E_SE@paint,com

Rescaibrimbsnta multi-componente para
Us0 inbenor,

{34 958 101 111 i a 20h)

2. ldentificacion de los peligros

Este producto estd clasificado coma paligresa de acuerdo con |8 Oirectiva | 9994 5/CEE v sus enmiendas.

Clasificacidn

Peligros medinambientales

RE2/53

Pincwe para los organismos acusticos, pusde provocar a lango plam
efectes negativis on ef medic ambienti acudticn,

I 3, Compesicion/Informaciin sobre los componentes

Sustancias que presentan un peligro para la salud o & medio ambiente en el dmbito de la Directiva sobre
sustancias peligrosas 67 W548/CEE o que tienen asignada un limite de expasicitn ccupacional.

Romibre quimcs Nimesn CAS % Namern Clasificacain
RiD {1162
Nafta disabents (pelrtleo, facsite. | cpnoce | 2610 2651990 :ni;:::i?
ammatica ligera REE. RET
N; R5L/53
3-butosi--<propanol 5131-68-8 25-10 2253704 X R3e28 1]
RiO i
2- dimetilaminoetancol 108-01-0 1-25 203-542-8 ﬁ;‘ﬁlm
G: A
Wease la seccidn 16 pars ef tedo
corspleln de las frases B mencionadas

No hay ningin ingrediente adicional presente que, bap & conocimiento actual del proveedory én [as concentraciones apli ables,
soa chasifcado como de riesgo para la salud o el medio ambissle y por bo tanto daban ser reportados an esta seccin.
{11 Sustancia clasificada con un nesgo a [a sakud o al medio ambiente

| Fecha de emision'Fecha de rvisiee: 5-9-2010

Pagina: 1/% |

Ejemplo de primeras paginas de una hoja de seguridad de barniz para exterior.




|3. Campssicitanformarit sobre s companentes |

{2} Setlancia com limies de mposicién prolesionales () Sustascia PAT ) Suslancia nPmd
Lins limites do expesicidn laberal. en case de axisti, iguran en la seccitn B

|4 Primesos sulios |

Primeris aumiies

General En casa de duds o 5i los sintomas parsisten, solicitar asistencia evidica. Mo summsistrar rada por via oral
& unE persond inconsciente. 5T estd incoscinete, cobscar en posicidn de recuperacitm y solicitar esistencia
médica.

Infeafacitn Trazlade &l aire Ere. Mantenga & la personacalients v en ceposo. 5i oo hay respimcitn, esta s eregularo

SCwTe un par respralons , o peronsl capscitsds debe propercionas respa acion aificial u sigen,
Contacte coa l2 pied Ouitese |a mpa y calzado contaminados. Lavar perfectamente 1a piel con agua yjabsn o coa un limpiader
cutines recemocido. Mo wilizar dizabeentes ni dlupestes.
Conteche can bos ojs Yenficar =i la victima Beva lentes de contacto y en este cass, rebrdrelas. Enjuagar ks sjoos
inmadistamente con kgl coments deraste al menot 15 minubes com s pdmadas abiates,

Ingestion Encase deingastidn, acidass mmediataments al médcoy muistreda 1a shiguata o ol emvase. Mastenga 3
| persoma calients y en reposn. Mo indurca ef vémita,

5 bt de b s iscendies |
edios de axhacitn Recomandade: ¢spuma nessstants al aloshal, G, polvo, pubverizador da agua,
Medios de extincinn que
m diden ulilizarse Hosar chorms de agiia
Peligros doeposicaon Bl dwego produce un hesmo negies ¥ disso. L esposicaon a kes productos do degradecion pusde producer
eapocialin rigtes para L salid. Pusde tor mecesanio shilipar un fespens dei sdetuada,
Enlrie con agua ko envases cemadas expuestos al heego. N verter kow residucs de un mcendio en
desapless curos de apes.

. Madidas e casa de libeacion sccidental ]
Delbedo al contenido de disehents wganicos de la pregaracion:

Precauciones perscaales  Elminat las fuentes de ignicion y ventilar la mona. Ente nespirsd vaper o nebilina, Consultar las medidas
de proteccide indacades en fas secciones 7y B. Delensr y recoger los desames con materales absmvenies
o cembustibles, coma arena, lidrs, veemiculits o bierra de diaftemeas, y eolocar el matenial en un eavase
parm desecharky de acusrdo con las nomativas lecales (v socidn 130

Precaucionzs amtaemates Mo permita que pase al drenzje oa wa comente &2 agua. 5 el producte contamina legos, fos o aguas
mesidualis, informar 8 las autordadies peetinentes de acuendo con (a3 nomtivas ol

edndos para limpseza:  Limpiar peefieriblemente com detergentes. Evitar of weo de disohentes.
Fota: Vaase |a seccidn B para s equipes de peoleccion individwal v la saccitn 13 para o vorkido de ins residuos.

T. Blanipulacain y almsenamiens |
Manipulecitn Debida al contenids de deolvemtes onginicos dala preparaciin:
Lt weaeperid $00 s paiadion pectados que el sire y posdes difandise por of susle. Lis vapores poiden
farmar mazclas explosivas con of air. Evitar ka produccids de concentracionss mffamables o aplosnas
devapa en ¢ aire, ¥ evitar [85 concentraciones supevioray de vapor superionss 3 bk limites da emposicitn
profesions] Ademas, el peodimto debe utilizris dnicsments en lugares en les que eivtan lces sin
prodeccidn u okras eestes de igniceén. En equipo eléctrics dede estar protegido de aceendo con las normas
pendienies,
Mlanbéngass o recipente bien cerrado. Mantener elejado dof caler, chispas y lamas.
Mo wtilizar beramientas que preduzean chispas,
Ewitesa ¢l contacts com b opos ¥ b pied. Ewitar la inhalacstn del pobva, particelas, vapooes o nisbaas
producidos &l aplicar 2sta praparacian. Evitar la inhalacitn del podvo prodecido al lijar.
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