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Presentacion del manual

El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de
acreditacion, en el dmbito de la Administracion laboral, de
las cualificaciones profesionales del Catdlogo Nacional de
Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de
procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la
experiencia laboral y de vias no formales de formacién.

El elemento minimo acreditable es la Unidad de
Competencia. La suma de las acreditaciones de las
unidades de competencia conforma la acreditacién de la
competencia general.

Una Unidad de Competencia se define como una
agrupacion de tareas productivas especifica que realiza el
profesional. Las diferentes unidades de competencia de un
certificado de profesionalidad conforman la Competencia
General, definiendo el conjunto de conocimientos vy
capacidades que permiten el ejercicio de una actividad
profesional determinada.

Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Médulo
Formativo, donde se describe la formacién necesaria para
adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse
en Unidades Formativas.

El presente manual desarrolla la Unidad Formativa UF1042:
Reparaciones por cosido y sustitucion de piezas,

perteneciente al Modulo Formativo MF0440 1:
Reparacidon de calzado,



asociado a la unidad de competencia UC0440_1: Realizar
la reparacion del calzado,

del Certificado de Profesionalidad Reparacion de calzado
y marroquineria.
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Capitulo 1

El presente capitulo se ha disefiado para facilitar el
proceso de reparacién de calzado por cosido y sustitucién
de piezas. Se pretende, por tanto, dibujar todo el proceso de
reparacion del calzado, desde la recepcién del mismo hasta
su entrega al cliente.

Para ello, se van a abordar diferentes procesos. Se
comenzara por la definicién de las partes, de las piezas y de
los componentes a reparar, para después continuar con la
muestra de las operaciones mas habituales.

Concretamente, se desarrollaran el cosido de laminas y
piezas, la sustitucion de cremalleras y de piezas exteriores,
la reconstruccion de piezas exteriores e interiores, la
sustitucién de sudaderas y forros y el cambio de espumas y
rellenos.

También se mostraran una serie de consejos para poder
obtener patrones semejantes a la pieza original, que
facilitan la sustitucion de la pieza a reparar. Ademas, se
aconsejara sobre cémo utilizar ciertas herramientas y sobre
todo cdmo manipular la piel a la hora de cortarla y
adaptarla a la pieza a reparar o sustituir.



Antes de entrar de Illeno en la materia, resulta
fundamental determinar las partes de un zapato. De esta
forma, se definiran y delimitaran los términos mas utilizados
en este sector. El objetivo de este capitulo es dar a conocer
las partes mas importantes de un zapato, deteniéndose en
las partes que se reparan o sustituyen con mayor
frecuencia. Para ello, en primer lugar se hard un breve
repaso por los principales modelos, para que se tome
contacto de los diferentes tipos de zapatos y con sus
principales peculiaridades.

En la actualidad, existen diferentes tipos de modelos en la
fabricacién de un zapato. A continuacién, se van a repasar
los mas importantes, sus diferencias y el publico objetivo al
que van dirigidos.

Habitualmente, es posible encontrarse con modelos como
el inglés, también conocido como Oxford.



Modelo inglés

Se caracteriza porque la pala va cosida encima de los
talones. Es un modelo que, aparte de la pala y los talones,
suele llevar carrilleras, puntera vega e incluso picados de
adorno en la puntera. Este tipo de zapato es especialmente
adecuado para pies estrechos con empeine bajo.

Picados
Perforados que se hacen en determinadas zonas como

adorno.

Se considera como uno de los modelos mas elegantes de
calzado para hombres y, como curiosidad, sirva el hecho de
que es el zapato utilizado para la practica de golf. Hoy en
dia, sin embargo, la fabricacién de este modelo se ha
extendido a otros sectores, como son el de mujer o nifo.



Modelo inglés de calzado con sus partes mds importantes

Lenglieta

Carrillera

Trasera
Pala ot

Puitara - Tacdn

El origen del zapato se remonta a los tiempos mas
pretéritos de la existencia del hombre. La dureza del
suelo, el calor ardiente del desierto o el frio de la nieve
y el hielo, hicieron que el hombre primitivo adquiriese
muy pronto conciencia de que le era necesario
protegerse las extremidades inferiores. Para ello, se
sirvid en un primer momento de cortezas de arboles,
hojas trenzadas o la piel de algin animal muerto, que
envolvia alrededor de su pie, sujetandolas a las piernas
por unas simple ligaduras.

Otro modelo es el denominado como modelo Blucher,
también conocido como Derby. Es un modelo que se
aconseja para aquellas personas con el pie ancho y el
empeine mas elevado de lo normal, ya que, dado que es un
modelo abierto, resulta mas facil introducir el pie que en el
modelo inglés.



El nombre de Blucher hace referencia al mariscal de
campo prusiano y duque de Wahlstadt, Gebhard
Leberecht von Bliucher (1742-1819), quien, ademas de
derrotar a Napoleén en 1815 junto a Wellinngton en
Waterloo, encargé la confeccién de zapatos de este tipo

para sus soldados.

En el modelo Blucher, el taldn se cose por encima de la
pala. Suele, ademas, llevar cordones.

Modelo Blucher de calzado con sus partes mas importantes

Lengua  Forro

Carrillera Hueco

Cordones

Ojetes .
. . P Talon
Piel del empeine

Picado Marla Tatcin

Orajas

Cuarto
Picados de adorno

Carpn ——

Puntera

Suela  Palas

La principal diferencia entre ambos modelos es que en
el modelo inglés la pala va cosida encima de los

talones.

Continuando la descripcion de los diferentes modelos de
zapatos, también es posible encontrarse con los zapatos



mocasines, formados generalmente por una sola pieza
(chanclo) y un copete, a veces cosidos entre si.

Definicion

Chanclo

Pieza de material formada por la unién de palas,
punteras, talones y traseras. También se le conoce
como corte.

Se caracteriza, a diferencia del inglés y del Blucher, en
gue es un zapato totalmente cerrado.

Modelo de calzado mocasin con sus partes mas importantes

Copete

Chanclo

Estos tres modelos anteriores se fabrican tanto en
caballero, como en sefora y nifio (chicarro).

?
Sabia que...

Chicarro se les llama los zapatos colegiales entre las
tallas 30 y 36.

Mercedes



En cuanto a los principales modelos femeninos, el primer
modelo es el denominado mercedes, que se caracteriza por
llevar una o varias correas que cruzan el empeine.
Generalmente, estas correas se abrochan con una hebilla u
otro tipo de enganche, como puede ser velcro, etc. Este
modelo también se fabrica en nifio y niia.

También esta el denominado modelo salén, formado por
un chanclo de corte y otro de forro. Solamente se fabrica
para sefiora y nifa.

Modelo Mercedes

Diferentes modelos salon

Aunque estos son los modelos mas importantes de
calzado, existen mas, como sandalias, deportivos, botines,
botas de media cana y de cafa alta. Estos son los modelos
de calzado mas habituales y que mas se fabrican, aunque
también existen modelos que las propias marcas
comerciales o diseiadores en particular comercializan con
su propio nombre, como pueden ser los Manolos, del
disenador espafol afincado en Londres Manolo Blahnik, el
modelo Chanel de la casa que lleva su propio nombre o el
caso de las botas Panama Jack del mismo nombre que la



casa fabricante, que no dejan de ser modelos de los
anteriormente vistos, como es el siguiente ejemplo de las
botas Panama, que son una bota Blucher. Si se observa la
siguiente imagen, los talones van cosidos encima de la pala.

L =
e

Imagen de la bota Panama Jack

¢Analizando las imdgenes anteriores, qué
diferencia existe entre un modelo mercedes y
otro salén, ambos de senora?

SOLUCION

El modelo mercedes lleva hebilla y correa. El salén es
un modelo generalmente formado por una sola pieza y
no lleva correa ni hebilla. Los dos son modelos
exclusivos de calzado femenino. Se fabrican tanto en
sefora como en nina.

Una vez vistos los principales modelos de zapatos, se va a
comenzar con el analisis de los componentes en un zapato.



En cuanto a los componentes mas habitualmente
reparados, estan: vivos descosidos por el uso y desgate,
punteras desgastadas, hebillas sueltas por roturas de las
correas, traseras rotas, plantillas de forro desgastadas,
cremalleras rotas por mala calidad de las mismas o por el
uso.

Ademas, es habitual reparar componentes como hebillas y
enganches, que se reparan por estar rotos o se sustituyen
por otros nuevos. Puede darse el caso de tener que cambiar
los ojetes que van en los talones, facilitando de esta manera
el paso de los cordones.

En otras ocasiones y debido al uso, también pueden
hacerse reparaciones en el interior del zapato, por ejemplo
en el forro, siendo lo méas habitual que la reparacion se
realice en la sudadera de forro, sustituyéndola por otra
nueva. Otras reparaciones frecuentes consisten en las
plantillas internas estropeadas por el sudor al andar o el
cambio de plantas por prescripcion médica o por alguna
lesion que impide llevar unas plantillas convencionales.

Por Ultimo, suele ser comuUn reparar las presillas de los
zapatos, debido a que el cosido con el tiempo puede
nacerse y quedar abierto. Todo esto es lo que se ird
desarrollando a continuacion, deteniéndose con mas detalle
en las piezas y componentes a reparar.

Los patrones son piezas fundamentales en la reparacion
del calzado, ya que permiten sustituir una pieza antigua por
una pieza nueva con las mismas dimensiones de la que se
pretende cambiar. Ahora bien, ;qué se entiende por patréon?



Se dice que un patrén es la reproduccién en un cuerpo de
papel exactamente igual a la pieza de sustituir.

Diferentes patrones de piezas de un zapato

Tirantillo Taldn

e

Lengiieta

Ranuras

Puntera de figurado

Pala

Una vez que queda clara la definicidon de patrén, se va a
determinar qué herramientas se deben de tener a mano
antes de obtener el patrén.

Las herramientas necesarias para trabajar son: un lapiz,
una goma, un sacapuntas, una regla metalica (que resista
los posibles cortes de cuchillas), una cuchilla (que permita
realizar cortes precisos), un compas de puntas (especial
para patronista de calzado), un punzén, una cartulina
(donde se pueda dibujar) y, por supuesto, el papel adhesivo.



Herramientas mas importantes

Se aconseja utilizar cartulina dura o cartén piedra para
realizar los patrones, evitando asi las disminuciones que
se podrian realizar al cortar con la cuchilla, ya que si el
patrén estuviera hecho con un material mas blando, a
la hora de realizar la operacidon de cortado, se podria
llevar parte del material con dicha cuchilla.

Hay diferentes métodos para extraer patrones. En el
siguiente apartado, se veran varios ejemplos de cémo
extraer patrones para sustituir piezas, pero, a continuacion,
se daran unas pequenas pinceladas sobre diferentes
situaciones con las que es posible encontrarse:

» Que la pieza a sustituir se pueda extraer por completo
del articulo. Dada esta situacién, lo mejor es descoserla



y calcarla en cartulina, para después poder cortarla en
el material correspondiente.

= Si, al descoser la pieza, esta se rompe, ayudandose de
una regla se podran obtener las medidas de una forma
mas exacta y reproducirlas de la misma manera que se
ha comentado anteriormente.

= Si la pieza, por su colocacién y forma, resultara
imposible de extraer, con papel adhesivo o cinta de
carrocero (semejante al papel adhesivo), se podria
hacer una copia lo mas exacta posible al original. El
proceso terminaria con el despegado del papel con el
dibujo de la pieza, que se pasa a cartulina.

= Si hay que extraer un patréon de un componente como
por ejemplo una carrillera de una bota, lo primero que
se debe hacer, si la pieza no estd demasiado
deteriorada, es pegar directamente el papel adhesivo
en la pieza o, por el contrario, si se tiene el otro pie del
zapato a reparar, en el que igual la carrillera estd mejor,
se pega el papel adhesivo y se marcan las dimensiones
de la pieza. Con mucho cuidado, se intenta despegar
para luego pegar el papel en cartulina.

= A continuacién, se perfilan con un lapicero las lineas que
puedan estar mal, se afade algun tipo de margen que
sea necesario,b, como por ejemplo margen de
dobladillado, y ya se tiene el patrén de la pieza que se
vaya a sustituir. Solamente queda cortarla en el
material deseado.
Definicion de margen de dobladillado: margen de
cuatro milimetros que se le da a las piezas que se
quiere que vayan dobladilladas. Este tipo de margen se
emplea muchisimo en los huecos de los zapatos.



—

Extraccion de un patron

1. Si se tiene que sustituir una pieza de un zapato,
iqué herramientas se necesitarian?

2. Si se esta ante una pieza que hay que sustituir y al
descoserla se rompe, icoOmo se obtendria el
patrén?

Para la obtencidon de un juego de patrones de plantillas, si
se tiene el molde o, lo que es lo mismo, la horma, el proceso
es muy sencillo.

Horma
Molde de madera o plastico sobre el que se fabrica el
zapato.



Como se vera a continuacién, solo hay que ajustar la
horma y el resultado es un patrén perfecto, ya que la
reproduccién de la plantilla es una copia tal cual de la
misma.

De no ser un taller especializado, es muy dificil tener
hormas de casi todos los modelos, por no decir imposible, si
bien es cierto que existen las hormas maestras, que son
hormas que se utilizan para varios modelos con medidas
estandar. Es conveniente tener de sefora, caballero y nifo.
Los nimeros (tallas) mas usados son en sefora el treinta y
siete (37), en caballero el cuarenta y uno (41) y en nifo el
veintiocho (28). Aun asi, como el mundo de la moda es tan
cambiante, cada temporada se van renovando las hormas,
sobre todo en la zona de la puntera, que es donde mas
transformaciones se hacen.

Horma de calzado con sus partes mas importantes

Tubo de

Linea de Cirlot

Lupe

Empeine

Puntera

Taldn
Planta

Enfranque

?
Sabia que...




El Cirlot es un hierro que tiene la misién de soportar la
horma mientras se trabaja con ella.
El tubo de Cirlot es por donde se introduce el Cirlot.

Para obtener el patrén de la planta de la horma, la
primera operacion a realizar consiste en ajustar la planta de
la horma ayudandose de papel adhesivo. Los pasos a seguir
son:

1. Limpieza de la planta de la horma que se vaya a
utilizar (si la horma tiene polvo, hay veces que el
papel adhesivo no pega).

2. Usar un trozo de papel previamente cortado y
calculado en sus dimensiones (siempre es mejor
cortar uno un poco mayor).

3. Pegar el papel adhesivo en la planta de la horma,
evitando que queden pompas de aire (si saliesen,
hay que intentar enviarlas hacia los laterales).

Ajuste de la planta

4. Marcar algun punto de referencia, como pueden
ser los centros de la planta.

5. A continuaciéon, despegar el papel con sumo
cuidado para que no se rompa.



