Frank Rieg
Rolf Steinhilper

Handbuch
Konstruktion




Rieg/Steinhilper
Handbuch Konstruktion






Frank Rieg
Rolf Steinhilper

Handbuch
Konstruktion

2., aktualisierte Auflage

HANSER



Die Herausgeber:

Prof. Dr-Ing. Frank Rieg
Inhaber des Lehrstuhls fiir Konstruktionslehre und CAD, Universitat Bayreuth

Prof. Dr-Ing. Rolf Steinhilper
Inhaber des Lehrstuhls fiir Umweltgerechte Produktionstechnik an der Universitdt Bayreuth und Leiter der Fraunhofer-Projekt-
gruppe Prozessinnovation

Alle in diesem Buch enthaltenen Informationen wurden nach bestem Wissen zusammengestellt und mit Sorgfalt getestet. Den-
noch sind Fehler nicht ganz auszuschlieBen. Aus diesem Grund sind die im vorliegenden Buch enthaltenen Informationen mit
keiner Verpflichtung oder Garantie irgendeiner Art verbunden. Autor und Verlag libernehmen infolgedessen keine Verantwor-
tung und werden keine daraus folgende oder sonstige Haftung iibernehmen, die auf irgendeine Weise aus der Benutzung dieser
Informationen - oder Teilen davon - entsteht, auch nicht fiir die Verletzung von Patentrechten, die daraus resultieren konnen.

Ebenso wenig iibernehmen Autor und Verlag die Gewahr dafiir, dass die beschriebenen Verfahren usw. frei von Schutzrechten
Dritter sind. Die Wiedergabe von Gebrauchsnamen, Handelsnamen, Warenbezeichnungen usw. in diesem Werk berechtigt also
auch ohne besondere Kennzeichnung nicht zu der Annahme, dass solche Namen im Sinne der Warenzeichen- und Markenschutz-
Gesetzgebung als frei zu betrachten wéiren und daher von jedermann beniitzt werden diirften.

Bibliografische Information der deutschen Nationalbibliothek:
Die Deutsche Nationalbibliothek verzeichnet diese Publikation in der Deutschen Nationalbibliografie; detaillierte bibliografische
Daten sind im Internet unter http://dnb.d-nb.de abrufbar.

Dieses Werk ist urheberrechtlich geschiitzt.

Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, des Nachdruckes und der Vervielfaltigung des Buches, oder Teilen daraus, vorbehalten.
Kein Teil des Werkes darf ohne schriftliche Genehmigung des Verlages in irgendeiner Form (Fotokopie, Mikrofilm oder ein
anderes Verfahren), auch nicht fiir Zwecke der Unterrichtsgestaltung, reproduziert oder unter Verwendung elektronischer
Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet werden.

ISBN 978-3-446-45224-4
E-Book-ISBN 978-3-446-45619-8

© 2018 Carl Hanser Verlag Miinchen

www.hanser-fachbuch.de

Lektorat: Julia Stepp

Herstellung: Isabell Eschenberg

Umschlagkonzept: Marc Miiller-Bremer, www.rebranding.de, Miinchen
Umschlagrealisation: Stephan Ronigk

Satz: Kosel Media GmbH, Krugzell

Druck und Bindung: Firmengruppe Appl, aprinta druck, Wemding
Printed in Germany

MIX

Papier aus verantwor-
tungsvollen Quellen
FSC

wiwiscog  FSC® C004592



http://dnb.d-nb.de
http://www.hanser-fachbuch.de
http://www.rebranding.de

Die Konstruktion gilt als Konigsdisziplin des Ingenieurs.
In den Kopfen der Konstrukteure entstehen Produkte und
Dienstleistungen fiir Konig Kunde.

Damit verantworten Konstrukteure den Kern des indus-
triellen Wertschopfungsprozesses oder, deutlicher aus-
gedriickt, sie tragen Verantwortung fiir Erfolg oder Miss-
erfolg. Bestechende konstruktive Losungen standen am
Anfang manches unternehmerischen Aufstiegs, miss-
gliickte Konstruktionen waren nicht selten der Ausloser
des Niedergangs.

Das erfolgreiche Industrieunternehmen von heute ist ein
aktives Element der global vernetzten Welt. Rund um den
Globus entstehen mit hohem Tempo laufend neue Techno-
logien, also neue Werkstoffe und Verfahren fiir bessere
Produkte, welche dann neue Markte und Chancen er-
schlieBen.

Damit wachsen nicht nur die Herausforderungen und Auf-
gaben der Konstruktion - es erweitern sich auch die Ge-
staltungs- und Entfaltungsmoglichkeiten der Konstruk-
teure.

Vor diesem Hintergrund gebiihrt dem Hanser Verlag un-
ser groBer Respekt fiir seine Initiative, dieses nun in zwei-
ter Auflage erscheinende umfassende Handbuch der Kon-
struktion auf den Weg gebracht zu haben. Darin stecken
Jahre harter Arbeit sowie viele Jahrzehnte wertvoller Er-
fahrungen von sage und schreibe 94 erstklassigen Auto-
ren aus den vielfaltigen Wissensgebieten, die in gute Kon-
struktionsarbeit einflieBen. Durch die vorliegende Auflage
weht frischer Wind, nicht nur aufgrund der griindlichen
Durchsicht und Aktualisierung aller Kapitel. Zusatzlich
enthdlt sie neue Beitrage zu Megatrends wie Digitalisie-
rung, Industrie 4.0 sowie Biointelligenz.

Unser aufrichtiger Dank gilt vor allem den Fachleuten und
geschatzten Kollegen, die als Autoren mit ihren Beitragen

Vorwort der Herausgeber

die Leser einladen, an ihrem Wissen teilzuhaben, um me-
thodisch vorzugehen, neue Losungen zu entwickeln, und
damit die Leistungsfahigkeit der industriellen Wertschop-
fung bzw. nicht zuletzt auch die Wettbewerbsfahigkeit
ihres Unternehmens zu steigern und zu erweitern.

Der geneigte Leser mag sich fragen, wie er sowohl das
betrachtliche Wissensangebot auf tiber 1000 Buchseiten
als auch die oft unterschiedlichen, zuweilen gar wider-
spriichlichen Anforderungen aus den verschiedenen Wis-
sensgebieten in seiner taglichen Arbeit tiberhaupt be-
waltigen soll. Doch darauf gibt es Antworten:
Konstrukteursarbeit ist seit jeher in hohem MaBe Ziel-
konfliktmanagement, und aus Zielkonflikten gibt es drei-
erlei Auswege: Der nachstliegende ist der Kompromiss,
nicht von ungefahr gern als fauler Kompromiss geschol-
ten. Der mutigere ist das Setzen von Prioritaten - und der
genialste heiBt Innovation: mit einem konstruktiven Ge-
niestreich vorher widerspriichliche Anforderungen plotz-
lich gemeinsam verwirklichen.

Wo finden Innovationen heute statt? Die Leitmeinung
dazu lautet: interdisziplindr - also zwischen den Diszi-
plinen.

So wiinschen wir unseren Lesern, dass sie in diesem
Handbuch nicht nur ,zwischen den Zeilen® lesen konnen,
wo zusatzlich zu den vorgestellten technischen Themen
auch mancherlei 6konomische, 6kologische und selbst so-
ziale Fortschritte durchschimmern, sondern dass sie auch
und gerade ,zwischen den Kapiteln“ Stimulantien fiir ihre
Arbeit verspiiren, um neue Ideen voranzubringen.

Bayreuth, im Mai 2018

Frank Rieg
Rolf Steinhilper
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