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Herbert Schmidt (Jahrgang 1936) studierte Bauingenieurwesen an der TU Braunschweig, arbei-
tete drei Jahre als Briickenbaustatiker in der Stahlbaufirma MAN Werk Gustavsburg und pro-
movierte nach anschlieBenden fiinf Jahren Assistententdtigkeit am Institut fiir Stahlbau der TU
Braunschweig 1970 mit einer Arbeit aus dem Briickenbau. Es folgten sechs weitere Jahre am
selben Institut als Oberingenieur und Akademischer Oberrat, in denen er das neu gegriindete
Stahlbaulabor aufbaute und leitete. 1974 arbeitete er fiir zehn Monate als Gastwissenschaftler
im Fritz Engineering Laboratory der Lehigh University in Bethlehem/USA. Ende 1977 folgte
Schmidt einem Ruf als C3-Professor an die Universitdt Stuttgart. Dort leitete er im Otto-Graf-
Institut (FMPA des Landes Baden-Wiirttemberg) die Abteilung Baukonstruktionen, bis er Mitte
1981 auf die neu geschaffene C4-Professur Stahlbau der damaligen Universitdt Gesamthoch-
schule Essen berufen wurde.

Es folgten zwei Jahrzehnte engagierter und fruchtbarer Lehr- und Forschungstatigkeit in Essen.
Viele der erarbeiteten Forschungsergebnisse fanden Eingang in Handbiicher, Regelwerke und
Normen. 1990 und 1998 weilte Schmidt als Gastprofessor an australischen Universitdten.
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neben seiner wissenschaftlichen Tatigkeit nie aus den Augen: Von 1989 bis 2004 war er Priif-
ingenieur fiir Baustatik/Fachrichtung Metallbau. 1995 griindete er mit zwei Partnern in Essen
das Ingenieurbiiro fiir Konstruktiven Ingenieurbau Prof. Schmidt & Partner, das vor allem im
Industriebau, Behalterbau und Kraftwerksbau (einschlieBlich Windenergie) tatig wurde. Dariiber
hinaus scharften viele Schadensgutachten seinen Blick fiir die Belange der Praxis.

Seit 2002 ist Herbert Schmidt zwar im Ruhestand, was ihn aber nicht daran hindert, sich weiter-
hin als Seniorpartner des Ingenieurbiiros und als Emeritus fiir Stahlbau der Universitat Duisburg-
Essen beratend, begutachtend, vortragend und veréffentlichend in das Stahlbaugeschehen ein-
zubringen. 2014 erhielt er (zusammen mit seinem fritheren Berliner Kollegen Prof. Lindner) die
Auszeichnung des Deutschen Stahlbaues fiir sein Lebenswerk, die ,jahrzehntelange pragende
Beeinflussung der Stahlbaunormung auf den Gebieten der Schalenstabilitdt sowie der Stahlbau-
ausfiihrung auf nationaler und internationaler Ebene“.

Jorg-Dieter Korth
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Neben den Aufgaben in der Stahlbaufertigung und bei der Montage von Stahlbauten gab es
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Baustdhlen. Dazu erfolgten Verdffentlichungen in der Zeitschrift ,,Schweifitechnik* der DDR.
Beteiligt war er auch an den besonderen Forschungsaufgaben zum Vorbereiten und Realisieren
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eigene Ausbildungsstadtten betrieb.
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Zu den Aufgaben seiner Abteilung gehorte auch das Umsetzen des Geplanten auf den Baustellen
und das Priifen der Schweif3arbeiten. Mit den Aufgaben im Kernkraftwerksbau war er iiber Jahre
beschaftigt und konnte dabei Erfahrungen an besonders anspruchsvollen Schweiflaufgaben
sammeln.
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Abteilung unter seiner Leitung noch die Aufgaben der Qualitdtssicherung, der Messtechnik und
der Priiftechnik (ZfP) zugeordnet. Au3erdem erfolgte unter seiner Federfiihrung die Einfiihrung
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er tiber Jahre in den Normenausschuss zur DIN 18800-7 und zur DIN EN 1090-2 ein. Diese Auf-
gabe nimmt er noch heute wahr. Er unterstiitzt mit seinem Fachwissen auch noch im Ruhestand
die Ausbildungs- und Weiterbildungsmafinahmen von Fachpersonal in den Handwerkskammern
und auch in den SLVs.

Gregor Machura

Gregor Machura ist Jahrgang 1971 und studierte Bauingenieurwesen in Bochum mit dem Schwer-
punkt ,,Konstruktiver Ingenieurbau®. Im anschlieenden Berufsleben fokussierte Machura sein
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Ab 2001 arbeitete er in der Gesellschaft fiir Metallbautechnik als Konstrukteur. Danach war er
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diverser Kraftwerksbauten der Alstom Power Inc. Windsor.

Seit 2011 war Machura technischer Referent beim Deutschen Stahlbau-Verband DStV. Zu seinen
Schwerpunktaufgaben gehorten die Bereiche Fertigung, Anlagen- & Kraftwerksbau und Brii-
ckenbau. Er betreute die zugehorigen Arbeits- und Fachausschiisse. Ab Januar 2012, nach dem
Zusammenschluss von DStV und bauforumstahl e.V., erweiterte sich seine Tatigkeit auf die
Mitglieder von bauforumstahl (BFS). Seit 2018 ist Herr Machura nun Geschéftsfiihrer von bau-
forumstahl und DStV, gleichzeitig auch geschéftsfiihrendes Mitglied des Deutschen Ausschus-
ses fiir Stahlbau DASt.

Machura engagiert sich seit Jahren in nationalen und internationalen Normungsgremien
im Bereich DIN, CEN und ISO. Er ist Obmann des deutschen Normen-Arbeitsausschusses
NA 005-08-14 AA ,,Stahlbauten, Herstellung® bei DIN und gleichzeitig Obmann der Working
Group WG 2 ,,Execution of steel structures and aluminium structures® von CEN/TC 135, in der
die aktuelle EN 1090-2 erarbeitet wurde. Er ist auch Vorsitzender des Internationalen Normen-
Arbeitsausschusses ISO/TC 44/SC 10 ,,Quality management in the field of welding*.

Ralf Podleschny

Ralf Podleschny (Jahrgang 1961) studierte Bauingenieurwesen an der Bergischen Universitat
Wuppertal und promovierte im Anschluss daran am Institut fiir Mechanik, AG Experimentelle
Mechanik der Ruhr Universitat Bochum 1993 mit einer Dissertation auf dem Gebiet der Bruch-
mechanik.
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Im Anschluss arbeitete er sechs Jahre in einem Ingenieurbiiro fiir Tragwerksplanung in Diissel-
dorf mit dem Schwerpunkt Briickenbau. Im Juli 1999 begann er seine Tatigkeit beim IFBS, Inter-
nationaler Verband fiir den Metallleichtbau, als technischer Leiter. Seit Mdrz 2001 ist er beim
IFBS als Geschaftsfiihrer beschéftigt, und seit dem Jahr 2003 leitet er ebenfalls als Geschéfts-
fiihrer den europdischen Verband der Metall-Profiltafel- und Sandwichhersteller PPA-Europe,
European Association for Panels and Profiles.

Ralf Podleschny hdlt Vortrdge zu verschiedenen Themen des Metallleichtbaus im Rahmen von
Vortragsveranstaltungen von Partnerorganisationen und IFBS-Seminaren. Er ist in vielen deut-
schen, europdischen und internationalen Normenausschiissen Mitglied, hier insbesondere auf
dem Gebiet des Metallleichtbaus. Dariiber hinaus ist er Mitglied im Sachverstandigenausschuss
Metallbau des DIBt.

Ralf Podleschny ist Obmann des Normenausschusses TC 135/WG 14, der die neuen Normenteile
EN 1090-4 und -5 erarbeitet hat.

Christian Kammel

Christian Kammel (Jahrgang 1969) studierte nach 15-monatiger Wehrdienstzeit Bauingenieur-
wesen mit der Vertieferrichtung Konstruktiver Ingenieurbau an der RWTH Aachen. Fiir seine
Diplomarbeit und Studienleistungen erhielt er den F.C.-Trapp-Preis und die Springorum-Denk-
miinze der RWTH Aachen. Er begann 1994 seine Tatigkeit als wissenschaftlicher Mitarbeiter
am Lehrstuhl fiir Stahlbau bei Prof. Dr. Dr. h.c. Sedlacek. Schwerpunkte seiner 13-jahrigen
Assistententdtigkeit waren die Windingenieurtechnik, die Mehrkdrperdynamik und die Stahlbau-
ausfiihrung. In dieser Zeit absolvierte er 2003 den Schweiffachingenieurlehrgang (EWE/IWE)
der SLV Duisburg in Aachen.

Nach der Promotion ,,summa cum laude“ zum Thema ,\Vorhersage der Wirkungsweise nach-
giebiger Schutzeinrichtungen fiir den StraBBenverkehr* wechselte er 2007 zum Industrieverband
Stahlverarbeitung e.V., Siegen, fiir den er seither als technischer Berater tatig ist. Seit 2001 ist
er Mitinhaber des Architektur- und Ingenieurbiiros Kammel in Hagen.

Neben der Mitarbeit in mehreren weiteren Normenausschiissen ist Kammel seit 2002 Mitarbeiter
im DIN-Spiegelausschuss NA 005-08-14 AA ,,Stahlbauten, Herstellung®. Er war von 2002 bis
2014 im europdischen Normenausschuss CEN/TC 135 tatig und an der Erarbeitung der letzten
Version von DIN 18800-7 und der ersten Versionen der europdischen Normen EN 1090-1 und
EN 1090-2 beteiligt. U.a. war er 2007 mit der deutschen Ubersetzung der EN 1090-2 befasst.

Michael Volz

Michael Volz (Jahrgang 1971) hat an der Universitét Karlsruhe Bauingenieurwesen, Fachrichtung
Konstruktiver Ingenieurbau, studiert. Danach war er von 1998 bis 2001 drei Jahre wissenschaft-
licher Assistent bei Prof. Saal am Lehrstuhl fiir Stahl- und Leichtmetallbau der Universitat Karls-
ruhe, bevor er 2001 bei der ISIB Dr. M6ll GmbH eine Ausbildung zum Internationalen Schweif3-
fachingenieur IWE absolvierte und in die Abteilung Metallische Werkstoffe und Fiigetechnik der
Versuchsanstalt fiir Stahl, Holz und Steine wechselte. Diese Abteilung {ibernahm Volz 2002 von
Gerhard Steidl und baute sie bis zu seinem Ausscheiden im Dezember 2011 stetig aus.

Volz war in dieser Zeit Leiter der Anerkannten Stelle fiir die Herstellerqualifikationen/Eig-
nungsnachweise zum Schweiflen nach DIN 18800-7, RiL 804, DINV 4113-3 sowie DIN 4099/
DIN EN ISO 17660 mit einem Bestand von etwa 400 Betrieben europaweit. AuBerdem war er
Uberwachungsstellenleiter fiir metallische Bauprodukte nach Bauproduktenrichtlinie (u. a.
DIN EN 10025-1, DIN 15088, DIN EN 10340, DIN 488, DIN EN 1090-1) und in dieser Eigenschaft
regelmafiig in Herstellbetrieben verschiedenster Gréf3e vor Ort.
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In seiner Zeit in Karlsruhe hat Volz an der Fakultdt Bauingenieurwesen bei Prof. Saal promoviert.
Im Januar 2012 folgte er dem Ruf der Hochschule Offenburg auf eine W2-Professur und lehrt dort
u.a. Technische Mechanik, Werkstofftechnik, FEM und Festigkeitsnachweise. Die Tatigkeit von
Volz war und ist stark durch die Verbindung von Wissenschaft und Praxis geprdgt. Seine Erfah-
rungen bringt er unter anderem als ISO 9001-Auditor, als Sachverstandiger im SVA ,,Metallbau
und Verbundbau“ des DIBt sowie im Koordinierungsausschuss der Anerkannten Stellen, als EBA-
Priifer mit dem Sachgebiet Schweifitechnik und als Vorstandsmitglied im DVS-BV Karlsruhe ein.
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Vorwort zur 2., vollstandig iiberarbeiteten und
erweiterten Auflage

Die 2012 erschienene erste Auflage des Kommentarbuches ,,Ausfiihrung von Stahlbauten —
Kommentare zu DIN EN 1090-1 und DIN EN 1090-2“ ist vergriffen, das Buch wurde in der Praxis
trotz seines ungewdhnlichen Umfangs erfreulicherweise gut aufgenommen. Deshalb stellte sich
die Frage nach einer zweiten Auflage. Da beide kommentierten Normen sich europdisch in Uber-
arbeitung befanden, kam eine einfache, druckfehlerberichtigte, zweite Auflage nicht infrage —
die Kommentierung muss sich selbstverstandlich auf die beim Erscheinen aktuellen Versionen
der Normen beziehen. Die europdische Uberarbeitung der beiden Normen verlief bzw. verlduft
jedoch extrem unterschiedlich, das hangt mit ihren vollig unterschiedlichen Funktionen fiir das
Stahlbaugeschehen zusammen.

EN 1090-1 enthélt keine technischen Regeln fiir das Bauen, sondern ausschlie3lich Regeln fiir
den Konformitdatsnachweis und die CE-Kennzeichnung des Bauproduktes ,,Tragende Stahlbau-
teile“. Diese Regeln werden derzeit grundlegend systemisch iiberarbeitet. Veranlassung dafiir
ist, dass die Norm EN 1090-1 wegen ihrer europarechtlichen Funktion als ,harmonisierte“
Europdische Produktnorm von der EU-Bauproduktenrichtlinie (BPR), die noch der aktuellen Ver-
sion EN 1090-1:2009+A1:2011 (also auch der aktuellen DIN EN 1090-1:2012-02) zugrunde liegt,
umgestellt werden muss auf die seit Juli 2013 europaweit verbindliche EU-Bauproduktenverord-
nung (BPVO).

Das hort sich einfacher an, als es ist. Der zurzeit vorliegende Entwurf sieht vom Grundsatz her
anders aus als die aktuell giiltige Version, mit dem Erscheinen einer neuen EN 1090-1 ist nicht
vor 2020 zu rechnen. Eine zweite Auflage der Kommentare zu DIN EN 1090-1 miisste sich dem-
nach unverdndert auf die derzeit giiltige Version 2012-02 beziehen. Das macht wenig Sinn, denn
mittlerweile sind praktisch alle deutschen und auch viele auslandische Metallbaubetriebe nach
EN 1090-1 zertifiziert, es besteht kein Bedarf fiir nochmaliges Abdrucken der Kommentare von
2012. Das vorliegende Buch enthdlt deshalb keine Kommentare zu DIN EN 1090-1.

Die technischen Regeln fiir das Bauen mit Stahl sind in EN 1090-2 enthalten. Diese Regeln sind
ebenfalls europdisch iiberarbeitet worden, allerdings eher moderat. Die {iberarbeitete EN 1090-2
ist im Juni 2018 erschienen, eine zweite Auflage der Kommentare muss sich deshalb auf die
neue, im September 2018 veroffentlichte Version von DIN EN 1090-2 beziehen. Die im vorliegen-
den Buch gebrachten Kommentare zu DIN EN 1090-2 stellen in diesem Sinne eine zweite, vollig
iberarbeitete und erweiterte Auflage der Kommentare von 2012 dar.

Eine der wesentlichen Uberarbeitungen der EN 1090-2 betraf die technischen Anforderungen an
tragende, diinnwandige, kaltgeformte Bauelemente und Bauteile aus Stahl. Sie waren in der bis
vor kurzem giiltigen Version nur unbefriedigend behandelt, vor allem nicht umfassend genug. Es
wurde deshalb innerhalb der Normenreihe EN 1090 eine neue Norm EN 1090-4 geschaffen, in
der dieses Teilgebiet des Stahlbaus aus der bisherigen EN 1090-2 herausgeldst und nunmehr mit
der notwendigen Ausfiihrlichkeit dargestellt wurde. Diese neue Norm ist fertig, die deutsche Ver-
sion DIN EN 1090-4 wurde ebenfalls im September 2018 veroffentlicht. Sie wird im vorliegenden
Buch erstmalig kommentiert.

Das vorliegende Buch behandelt also, zusammengefasst, alle europdisch genormten tech-
nischen Regeln fiir die Ausfiihrung von Stahlbauten, jedoch keine Regeln fiir Konformitatsnach-
weise bzw. fiir die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit gemaf BPVO.

Vom siebenkdpfigen Autorenteam des Vorgangerbuches sind Herbert Schmidt (federfiihrend),
Christian Kammel und Michael Volz geblieben. Hinzugekommen sind Jorg-Dieter Korth, Gregor
Machura und Ralf Podleschny, alle drei Mitglieder des deutschen NABau-Spiegelausschusses fiir
die Normenreihe EN 1090. Die beiden Letzteren sind auch langjdhrige Mitglieder des zustandigen
europdischen Arbeitsausschusses CEN/TC 135, G. Machura seit kurzem auch als Convenor der
fiir EN 1090-2 verantwortlichen Working Group, R. Podleschny schon seit Jahren als Convenor
der fiir die neue EN 1090-4 verantwortlichen Working Group.
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Alle Kommentierungen stammen also, wie auch im Vorgangerbuch, aus ,erster Hand“. Damit ist
sichergestellt, dass sie sich nicht nur auf nachtragliche Interpretationen des Textes stiitzen. Un-
vermeidbar sind in die Kommentare viele Hinweise, Argumente und Informationen eingeflossen,
die von den Mitgliedern der Arbeitsausschiisse und Working Groups wahrend und nach der Nor-
mungsarbeit schriftlich oder miindlich vorgebracht wurden. AuRerdem haben viele Fachkollegin-
nen und -kollegen wahrend der Erarbeitung des vorliegenden Buchmanuskripts mit Ratschldgen
und aktuellen Informationen Hilfestellung geleistet. Aus verstandlichen Griinden kann das nicht
im Einzelnen kenntlich gemacht werden; stattdessen danken die Autoren an dieser Stelle all
diesen Kolleginnen und Kollegen fiir die Hilfe und die jahrelange gute Zusammenarbeit.

Aufbau und Struktur der Kommentare zu DIN EN 1090-2 und DIN EN 1090-4 sind identisch mit
dem Vorgdngerbuch von 2012. Die im seinerzeitigen Vorwort gegebene Beschreibung des Auf-
baus und der Struktur des Buches wird, entsprechend aktualisiert, nachfolgend wiedergegeben.

Aufbau und Struktur des Buches

Das Buch folgt streng der Gliederung der kommentierten Normen, ohne jedoch deren Texte zu
wiederholen. Man muss also beim Lesen stets Norm und Kommentar nebeneinander liegen bzw.
auf dem Bildschirm haben.

Da beide Teilnormen der Normenreihe DIN EN 1090 in einem gemeinsamen Buch kommentiert
werden, wird allen Nummerierungen der jeweiligen Norm (Kapitel, Anhange, Tabellen, Bilder
usw.) eine ,,I1* (fiir DIN EN 1090-2) bzw. eine ,,IV* (fiir DIN EN 1090-4) vorangestellt (z.B. Ta-
belle I1.24 fiir Tabelle 24 von DIN EN 1090-2 oder Anhang IV.E fiir Anhang E von DIN EN 1090-4).
Eigene Tabellen, Bilder und Gleichungen des Kommentarbuchs bekommen, um sie von denen
der Norm unterscheiden zu kénnen, zusatzlich ein ,,K*“ vorangestellt und werden innerhalb jedes
kommentierten Kapitels oder Anhangs durchnummeriert (z. B. Tabelle KI1.8-10 oder Bild KIV.9-7).

Leider sind die Normtexte — im Gegensatz zur fritheren DIN 18800-7 und auch zu den Eurocodes
der Normenreihe DIN EN 1993 - unterhalb der Dezimalstrukturierung der Normabschnitte nicht
weiter in sachliche Textelemente untergliedert. Deshalb wurde bei Normabschnitten mit mehre-
ren, gleichwertig nebeneinander stehenden Einzelregelungen die Kommentarstruktur, wo sach-
lich moglich, weiter nach Sachthemen untergliedert. Dazu wurden zundchst die Textabsatze in-
nerhalb eines Normabschnittes gedanklich durchnummeriert. Thematisch zusammengehdrende
Textabsdtze wurden dann zu Kommentarelementen mit eigener Sachiiberschrift zusammenge-
fasst. Die Kommentarelemente (,,Kommentar® genannt) werden innerhalb des entsprechenden
Normabschnittes in dreieckigen Klammern durchnummeriert; Beispiel: Im Abschnitt ,,Zu 11.8.2.4
- Scheiben* findet man u. a. einen Kommentar ,,<5> zu Abs. 7 — Keilscheiben®.

Bei einer ganzen Reihe solcher Kommentare, fiir die mehrseitige kommentierende Texte erforder-
lich waren, erwies es sich zwecks besserer Lesbarkeit und Zitierbarkeit als sinnvoll, sie zuséatz-
lich weiter zu substrukturieren; Beispiel: Im Hauptabschnitt ,,Zu 11.8.5 — Anziehen vorgespannter
Schraubengarnituren® findet man im Abschnitt ,,Zu 11.8.5.1 — Allgemeines* einen Kommentar
»<1> Zu Abs. 1 und 2 nebst Anmerkung u. Tabelle 11.18 — Zweck und Héhe der Vorspannung“
mit drei Subkommentaren ,,<1.1> Zu den Begrifflichkeiten ,Vorspannen‘ und ,planméafiges Vor-
spannen‘“, ,,<1.2> Zur Zielsetzung des Vorspannens“ und ,,<1.3> Zur Hohe der aufgebrachten
Vorspannkraft®.

Direkte Verweise auf Kapitel und Abschnitte (z.B. ,siehe Kap. Il.12“ oder ,,siehe Abschnitt
1V.9.17%), auf Anhdnge (z.B. ,siehe Anhangtabelle 11.B.18%) und auf Tabellen und Bilder (z.B.
»siehe Tabelle 11.17% oder ,,siehe Bild 1V.4“) beziehen sich stets auf die Norm selbst. Vorwirts-
und Riickwartsverweise innerhalb des Kommentarbuches auf Kommentartexte werden durch
Hinzuftigen von ,,zu“ kenntlich gemacht (z.B. vorwarts ,siehe zu 11.12.4.2.1“ oder riickwarts
gl zu 1.5.1 <1.3>%).

Regelwerke, die im jeweiligen Kapitel 2 der beiden Normen unter ,,Normative Verweisungen*
aufgelistet sind, werden im Kommentar ohne weiteren Quellennachweis unter genau derselben
Bezeichnung zitiert, also datiert oder undatiert (zur Bedeutung dieser beiden Begriffe siehe
zu 1.2 <2>) und ohne den vorangestellten Zusatz ,,DIN“ (auch wenn sie als deutsche Norm
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DIN EN oder DIN ISO oder DIN EN ISO iibernommen worden sind). Da sich die Kommentierung bei
den undatierten Verweisungen natiirlich nur auf die derzeit konkret geltende Ausgabe der je-
weiligen Norm beziehen kann, da aber andererseits das standige Anhdngen des konkreten Aus-
gabedatums im Text diesen noch spréder machen wiirde als sowieso schon unvermeidbar, sind
in den Tabellen KII.2-1 und KIV.2-1 jeweils am Ende der Kommentierung des Kapitels ,,Normative
Verweisungen® fiir samtliche in DIN EN 1090-2 bzw. DIN EN 1090-4 undatiert zitierten Normen
die aktuellen Ausgabedaten, auf die sich die vorliegende Kommentierung konkret bezieht, zu-
sammengestellt.

Beide Normen enthalten neben dem Kapitel ,,Normative Verweisungen*“ am Ende auch ,,Literatur-
hinweise“. Literaturstellen daraus werden wie folgt zitiert: [II.Lit48] oder [IV.Lit26].

Alle im Kommentarbuch zitierten Regelwerke, die nicht in den ,Normativen Verweisungen“
oder , Literaturhinweisen“ der beiden Normen enthalten sind, findet man mit vollstandiger
Bezeichnung im eigenen Literaturverzeichnis des Buches unter ,,Regelwerke“ (z.B. ,,[R28]“). Alle
Quellenangaben und Literaturhinweise, die sich nicht auf Regelwerke beziehen, werden unter
LVeroffentlichungen aufgelistet (z. B. ,,[V12]%).

Alle Bilder und Abbildungen, die keine Quellenangaben aufweisen, stammen von den Verfassern
selbst.

Ausziige aus dem Vorwort zur 1. Auflage
Zur jiingeren Geschichte der Ausfiihrungsnormung im deutschen Stahlbau

Im September 2002 erschien die Norm DIN 18800-7 ,,Stahlbauten, Ausfiihrung und Hersteller-
qualifikation* in véllig neuer Uberarbeitung als Nachfolgerin der Ausgabe Mai 1983. Ausléser fiir
die Uberarbeitung war u.a. das Erscheinen der europdischen Vornorm ENV 1090-1 als deutsche
Vornorm im Juli 1998 gewesen. Es hatte in der deutschen Stahlbaupraxis so viele Vorbehalte
gegen ihre versuchsweise Einfiihrung gegeben, dass man stattdessen die Uberarbeitung der
nationalen Norm in Angriff genommen hatte. Dabei hatte jedoch die ENV 1090-1 als Vorlage
gedient.

Die Vorlagenfunktion der ENV 1090-1 fiir die DIN 18800-7:2002 bezog sich vor allem auf Inhalt
und Gliederung, nicht auf den Detaillierungsgrad der Darstellung und damit auf den Umfang. Ob-
wohl mit 45 Seiten mehr als viermal so umfangreich wie die alte DIN 18800-7:1983, war es aber
doch gelungen, die 120 Seiten der ENV 1090-1 auf unter 40 % zu reduzieren. Das war eine Kon-
sequenz der traditionellen deutschen Vorstellung, eine Norm solle das ,,Normale“ in moglichst
knapper Form regeln, aber im Grundsatz fiir Fachleute geschrieben und kein Ersatz fiir Lehr-
biicher oder Nachschlagewerke sein.

Trotzdem waren, der europdischen Vorgabe folgend, so viele neue Inhalte in die DIN 18800-7
gekommen - weit {iber die klassische deutsche baurechtliche Funktion als Technische Bau-
bestimmung hinaus —, dass ein ausfiihrlicher Kommentar erforderlich wurde. Er erschien 2005
gemeinsam bei den Verlagen Beuth und Ernst & Sohn als Fachbuch unter dem Titel ,,Aus-
fuhrung von Stahlbauten — Erlauterungen zu DIN 18800-7“ [V66]. Obwohl nach einigen Jahren
vergriffen, wurde auf eine zweite Auflage verzichtet und stattdessen die erste Auflage des vor-
liegenden Buches mit Kommentaren zu den beiden 2010/2011 erschienenen Nachfolgenormen
DIN EN 1090-1 und DIN EN 1090-2 erarbeitet [V638].

Der Ersatz von DIN 18800-7 durch das Normenpaar DIN EN 1090-1 und DIN EN 1090-2 bedeutete
einen weit grofleren Einschnitt fiir das deutsche Stahlbaugeschehen als beispielsweise der Er-
satz der Bemessungsnormenreihe DIN 18800 durch die verschiedenen Teile der Normenreihe
DIN EN 1993 (Eurocode 3). Wahrend die Ausfiihrung von Stahlbauten in DIN 18800-7 gemaB der
deutschen Tradition als ganzheitlicher Vorgang behandelt wurde, wurde sie nun quasi ,kiinst-
lich“ in zweierlei Hinsicht aufgespalten:

— Zum einen wird jetzt — grob vereinfacht formuliert — die Ausfiihrung von Stahlbauten in recht-
lich-verwaltungstechnisches Handeln (Konformitdtsnachweisverfahren nach EN 1090-1) und
bautechnisches Handeln (technische Regeln nach EN 1090-2) zerlegt.
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— Zum anderen wird — wieder grob vereinfacht formuliert — die Ausfiihrung von Stahlbauten
in das Herstellen von vorgefertigten Bauteilen (Konformitatsnachweis der Herstellung nach
EN 1090-1, Herstelltechnik jedoch nach EN 1090-2) und das Zusammenfiigen der vorgefer-
tigten Bauteile (Montieren) zum fertigen Tragwerk (ausschlief3lich nach EN 1090-2) zerlegt.

Der tiefere Grund fiir dieses Aufspalten des Stahlbaugeschehens liegt in der europdisch einge-
fiihrten Definition eines im Werk vorgefertigten Stahlbauteils als ,,Bauprodukt“ (dhnlich z.B.
einem Stiick Walzprofil oder einer Schraube). Es fiihrt dazu, dass im Werk vorgefertigte Stahl-
bauteile nunmehr unter die europdische Bauproduktenrichtlinie fallen, deren Ziel die Schaffung
eines europdischen Binnenmarktes und der freie Handel von Bauprodukten innerhalb der
Mitgliedsstaaten der EU und der EFTA ist. Deshalb hat EN 1090-1 auch europarechtlich einen
anderen Status als EN 1090-2 ... Tragende Stahlbauteile miissen also zukiinftig in der Regel mit
einem CE-Zeichen gekennzeichnet sein, dhnlich dem in Deutschland bisher fiir Bauprodukte ob-
ligatorischen U-Zeichen.

Zum Kommentar-Buch ,,Ausfiihrung von Stahlbauten*

Ingenieure und Techniker werden nach Meinung der Verfasser fiir das Arbeiten mit DIN EN 1090-1
und DIN EN 1090-2 mehr Hilfestellung bendtigen als fiir das Arbeiten mit DIN 18800-7. Die
beiden europdischen Normen sind zusammen nicht nur fiinfmal umfangreicher, sondern er-
fordern auch insgesamt andere Herangehensweisen. Das hdangt mit der oben beschriebenen
Aufspaltung in zwei Teile zusammen, aber auch mit den unterschiedlichen ,,Ingenieurkulturen®
der anderen grofien europdischen Lander, die Eingang in die Normen gefunden haben. ... Das
Buch soll deutschen Ingenieuren und Technikern, die auf der Grundlage von DIN EN 1090-1
und DIN EN 1090-2 Stahlbauten in Deutschland oder im europdischen Ausland planen, bauen,
priifen oder iiberwachen, eine unmittelbare Hilfe bei der taglichen Arbeit sein. Es gibt Zusatz-
und Hintergrundinformationen, es stellt Verkniipfungen zu angrenzenden Bereichen dar, es gibt
wichtige Ausziige aus zitierten Regelwerken wieder, und es zeigt anhand von Musterbeispielen
die Umsetzung der Normregelungen auf. Das Buch soll auch auslandischen Ingenieuren und
Technikern, die in Deutschland bauen wollen, eine Hilfe sein.

Nachruf Rainer Zwitz

Kurz vor Fertigstellung des Manuskripts verstarb am 11. Dezember 2011 Herr Dipl.-Ing. Rainer
Zwadtz, einer der sieben Autoren, plotzlich und unerwartet im Alter von 69 Jahren. Rainer Zwatz
hatte auch schon das Vorgangerbuch als einer der damals vier Autoren mit erarbeitet. Aufgrund
seiner langjdhrigen Erfahrungen als fiihrender Mitarbeiter der SLV Duisburg sowie als Mitglied
vieler nationaler und internationaler Fachgremien war er besonders prddestiniert fiir die Kom-
mentierung aller fiir die Ausfiihrung von Stahlbauten relevanten Aspekte der Werkstoffe, des
SchweiBens, des Qualitditsmanagements, der Kontroll- und Priifmalnahmen im Werk und auf
der Baustelle sowie der Unternehmenszertifizierung fiir das Schweiflen. Aber auch auf allen
anderen, im vorliegenden Buch behandelten Teilgebieten der Ausfiihrung von Stahlbauten wurde
er innerhalb des Autorenteams wegen seiner konstruktiv-kritischen Diskussionsbeitrage ge-
schéatzt. Rainer Zwatz wird seinen Mitautoren stets in positiver Erinnerung bleiben.
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Zu ll NATIONALES VORWORT

Nationales Vorwort Zull

Nach der tiblichen Angabe des verantwortlichen europdischen Arbeitsausschusses (CEN/TC 135)
und des zustdndigen deutschen ,,Spiegelausschusses“ (NA 005-08-14 AA) folgt eine Auflistung
von sieben in der Norm zitierten ISO-Dokumenten, die nicht als EN-ISO-Normen {ibernommen
wurden, fiir die es aber deutschsprachige Versionen gibt; das ist in jedem Fall hilfreich. Zwei
Seiten spater folgen auch die deutschen Titel dieser sieben 1SO-Dokumente — warum als eigen-
standiger Nationaler Anhang, ist nicht nachzuvollziehen.

Diese sieben ISO-Dokumente werden in EN 1090-2 allerdings nur mit Empfehlungscharakter
zitiert; sie stehen nicht bei den Normativen Verweisungen in Kapitel 1.2, sondern lediglich bei
den Literaturhinweisen am Ende von EN 1090-2. Dort findet man im Ubrigen sechs weitere ISO-
Dokumente ([II.Lit30] bis [lI.Lit35]), fiir die es aber keine deutschsprachigen Versionen gibt. Sie
werden in diesem Buch an den Stellen ihrer Zitierung kommentiert.

Argerlicher fiir den deutschen Normanwender sind vier ebenfalls nur englischsprachig verfiig-
bare 1ISO-Normen - 1SO 4997, ISO 4463, 1SO 2859-5 und ISO 19840 —, die in EN 1090-2 jedoch
bei den Normativen Verweisungen aufgefiihrt werden, also einen formal verbindlicheren Cha-
rakter haben als die hier aufgelisteten. Auch sie werden an den Stellen ihrer Zitierung kritisch
kommentiert.

Von den vier aufgefiihrten Nationalen FuBBnoten sind drei redaktioneller, die vierte erkldrender
Art; sie stellen also keine nationalen Sonderregelungen dar. Die aufgelisteten Anderungen sind
identisch mit den auch im Europdischen Vorwort aufgefiihrten Anderungen; sie werden dort
kommentiert.

Die Auflistung frilherer Ausgaben ist fiir Liebhaber der Ingenieurgeschichte interessant: Man
erkennt, dass es bereits vor ca. 100 Jahren im deutschen Stahlbau normative Vorgaben fiir die
Ausfiihrung gab. Die konsequente Zusammenfassung all dessen, was fiir die Ausfiihrung von
Stahltragwerken Stand der Technik und regelungsbediirftig war, erfolgte aber in der Bundes-
republik erst 1983 mit der Herausgabe von DIN 18800-7. Parallel dazu gab es in der DDR die
9-teilige Normenreihe TGL 13510. Auf europdischer Ebene begann die Arbeit an der Normung
fur die Ausfiihrung von Tragwerken aus Stahl unmittelbar nach der Wende, ein erster Entwurf
erschien 1993 (hier nicht aufgefiihrt). Weitgehend unbekannt in unserer schnelllebigen Zeit ist
heute, dass die hier aufgefiihrte 6-teilige DINV-ENV-Reihe 1090 von 1998/2003 noch gesplittet
war in

— allgemeine Regeln und Regeln fiir den Hochbau,

— ergdnzende Regeln fiir kaltgeformte diinnwandige Bauteile und Profilbleche (1),
— ergdnzende Regeln fiir Stahle mit hoher Streckgrenze,

— ergdnzende Regeln fiir Tragwerke aus Hohlquerschnitten,

— ergdnzende Regeln fiir Briicken,

— ergdnzende Regeln fiir nichtrostenden Stahl.

In der ersten Ausgabe der EN 1090-2 in der heutigen Form im Jahre 2008 wurden die sechs Teile
zusammengefiihrt — um sie nun wieder auseinanderzunehmen (siehe EN 1090-4) ...



AUSFUHRUNG VON STAHLBAUTEN

Zull

Europdisches Vorwort

<1> Zu Abs. 1 bis 5 sowie Abs. 17 — Herkunft und Funktion der Norm EN 1090-2

Die Norm EN 1090-2 wurde, wie bereits im Vorwort zu diesem Buch erldutert, vom Technischen
Komitee TC 135 des Europdischen Komitees fiir Normung (CEN) erarbeitet. Gemaf3 Abs. 5 liegt
ihm ein Auftrag der Europdischen Kommission zugrunde. Dieser Auftrag darf nicht verwechselt
werden mit dem wesentlich stringenteren Typ von Mandat, wie es dem CEN erteilt wird, wenn es
um die Unterstiitzung grundlegender Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011, der so
genannten EU-Bauproduktenverordnung (BPVO) [R182], geht. Das Ergebnis eines solchen Man-
dats ist eine europdisch harmonisierte Produktnorm (hEN). Man erkennt eine solche hEN formal
daran, dass sie einen informativen Anhang ZA besitzt, in dem der Zusammenhang mit der BPVO
dargestellt wird. Die vorliegende Norm EN 1090-2 ist demnach keine solche europdisch harmo-
nisierte Norm, sondern eine ,,ganz normale“ technische Norm. Sie unterliegt aber natiirlich der
CEN/CENELEC-Geschaftsordnung und ist deshalb von den nationalen Normungsinstituten der
34 in Abs. 17 aufgefiihrten Mitgliedslander zu {ibernehmen und mit dem Status einer nationalen
Norm zu versehen.

Der Passus zu moglichen Patentrechten in Abs. 3 ist neu. Er taucht in allen Neu-Ausgaben von
EN-Normen auf. Vermutlich gab es juristische Probleme, auf die hier aber nicht eingegangen
werden kann.

<2> ZuAbs. 6 - Zusammenhang zwischen EN 1090-1 einerseits und EN 1090-2/EN 1090-4
andererseits

Wie bereits im Vorwort zu diesem Buch dargelegt, sind EN 1090-1? einerseits und EN 1090-2 und
EN 1090-4 andererseits Teile einer nunmehr fiinfteiligen Normenreihe ,,Ausfiihrung von Stahl-
tragwerken und Aluminiumtragwerken®. Sie sind also im weitesten Sinne fachlich aufeinander
abgestimmt, aber nicht nur das. EN 1090-1 ist eine europdisch harmonisierte Norm (hEN), wie
in <1> beschrieben. Da keinerlei technische Regeln fiir die Herstellung der hinsichtlich des
Konformitdtsnachweises behandelten tragenden Bauteile enthaltend, ist sie hinsichtlich der
Bauteile fiir Stahltragwerke vollstandig auf die technischen Ausfiihrungsregeln in EN 1090-2 und
EN 1090-4 als Bezugsdokumente angewiesen.

Umgekehrt konnte man aber mit EN 1090-2 allein ein voll funktionsfdahiges und tragsicheres
Stahltragwerk herstellen und errichten. Man hatte dann nur keinen vorgegebenen, rechtlich-
verwaltungstechnischen Rahmen fiir ein Konformitatsnachweisprozedere. Tatsdachlich sind
EN 1090-2 und EN 1090-4 vom Arbeitsausschuss CEN/TC 135 sogar bewusst so konzipiert wor-
den, dass sie ohne EN 1090-1 voll funktionieren. Sie stellen in sich schliissige Satze technischer
Ausfiihrungsregeln fiir allgemeine Stahltragwerke bzw. fiir kaltgeformte tragende Bauelemente
und -teile dar und kénnen daher auch in Landern auBerhalb der EU genutzt werden (was im Ub-
rigen schon geschieht). Daher findet man in EN 1090-2 und EN 1090-4 auch keine essenziellen
Riickverweisungen auf EN 1090-1.

<3> ZuAbs. 7 bis 16 - Anderungen gegeniiber Ausgabe 2008+A1:2011
(DIN-EN-Ausgabe 2011-10)

Wichtigste Anderung gegeniiber der 2011er Ausgabe ist die Entfernung der allermeisten tech-
nischen Anforderungen an kaltgeformte und/oder diinnwandige Bauteile (z.B. Profilbleche/
Profiltafeln). Diese werden jetzt konkret fiir ,,kaltgeformte, tragende Bauelemente aus Stahl und
kaltgeformte, tragende Bauteile fiir Dach-, Decken-, Boden- und Wandanwendungen“ in dem be-
reits erwdhnten eigenen Teil 4 der Normenreihe EN 1090 in viel ausfiihrlicherer Form gebracht.

1 Die europdisch harmonisierte Bauproduktnorm EN 1090-1 befindet sich zum Zeitpunkt der Drucklegung dieses
Buches immer noch in einem Prozess grundsitzlicher systemischer Uberarbeitung; ein Ende ist nicht abzusehen.
Alle Erwdhnungen von EN 1090-1 im vorliegenden Kommentarbuch beziehen sich deshalb auf die zurzeit europa-
weit rechtsverbindliche Fassung EN 1090-1:2009+A1:2011 bzw. auf ihre deutsche Fassung DIN EN 1090-1:2012-02.



